Digitale Kopien der aktuellen Technischen Service-Anleitungen konnen auf der Website von Viking Pump unter www.vikingpump.com abgerufen werden

TECHNISCHES SERVICE-HANDBUCH
v"{lNG HALTERUNGSMONTIERTE | ABSCHNITT | TSM 154
HOCHLEISTUNGSPUMPEN

SEITE 1von 10
P”MP SERIE4193UND493| |

GROSSE GG - AL

INHALT

EinfGhrung . . . . . . . .. .. o oo 1

Sicherheitsinformationen und -Hinweise . . . . . . . . 2

Wichtige Hinweise . . . . . ... ... ... ... .. 3

Wartung. . . . . . . . . 3

Zerlegung. . . . . ..o 4

Zusammenbau . . . ... 6

Einstellung des Drucklagers . . . . . . . .. .. ... 8

Einbau von Kohlegraphitouchsen. . . . . . . . .. .. 8 . . .
Anweisungen fir das Druckbegrenzungsventil . . . . . 8 ABBILDUNG 1 - Unmontierte Pumpen fiir FuBmontage mit

Flanschanschliissen, Serie GG, HJ und HL4193

EINFUHRUNG

Die in diesem Handbuch enthaltenen Abbildungen dienen
nur zur ldentifikation und sind nicht zur Bestellung von
Teilen geeignet. Eine Teileliste ist vom Werk oder von
Ihrem Viking® Vertreter erhaltlich. Bei der Bestellung
von Ersatzteilen stets die komplette Bezeichnung des
Teils, die Teilenummer, den Werkstoff sowie die Modell-
und Seriennummer der Pumpe angeben. Die Modell-
und Seriennummer der unmontierten Pumpe oder der
Pumpeneinheit sind auf dem Typenschild zu finden.

Das Modellnummernsystem von Viking kombiniert die
Buchstaben fir die GrundgrofRe mit der Seriennummer ABBILDUNG 2 — Unmontierte Pumpen fiir FuBmontage mit
(4193 und 493), um dadurch das Modell entweder Flanschanschliissen, Serie AS, AK und AL4193

als unmontierte Pumpe oder als Pumpeneinheit zu
kennzeichnen.

Aufbau der Modellnummern

UNMONTIERTE PUMPE EINHEITEN
FUSSMONTIERT Modellnummern von Einheiten umfassen
GG4193 die Modellnummerderl unmontierten
Pumpe, gefolgt von einem/mehreren
HJ4193 Buch: fiir die Antri 3 : ;
uchstaben flr die Antriebsart ABBILDUNG 3 - Unmontierte Pumpen mit
HL4193 Flanschanschliissen, Serie GG, HJ und HL493
AS4193 D = Direktantrieb
AK4193
AL4193
FLANSCHMONTIERT M = Horizontaler Direktantrieb
GG493 ) ) ) .
IM = Vertikaler Inline-Direktantrieb
HJ493
HL493
AS493
AK493
AL493
Dieses Handbuch gilt nur fir Hochleistungspumpen der ABBILDUNG 4 — Unmontierte Pumpen mit
Serie 4193 und 493. Abbildungen 1 bis 14 zeigen die in Flanschanschliissen, Serie AS, AK und AL493

diesemHandbuchverwendete allgemeine Konfigurationund
Nomenklatur. Technische Daten und Empfehlungen fiir die
Pumpe sind in Katalogabschnitt 154, Hochleistungspumpen
der Serie 4193 und 493, enthalten.
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SICHERHEITSINFORMATIONEN UND -HINWEISE

DIE UNSACHGEMASSE INSTALLATION, BEDIENUNG ODER WARTUNG DER PUMPE KANN ZU
SCHWEREN ODER TODLICHEN VERLETZUNGEN UND/ODER ZUR BESCHADIGUNG DER PUMPE
UND/ODER ANDERER AUSRUSTUNGEN FUHREN. AUSFALLE INFOLGE UNSACHGEMASSER
INSTALLATION, BEDIENUNG ODER WARTUNG SIND NICHT VON DER VIKING GARANTIE
GEDECKT.

DIESE INFORMATIONEN SORGFALTIG LESEN, BEVOR DIE PUMPE INSTALLIERT, BETRIEBEN
ODER GEWARTET WIRD. DIE ANLEITUNG GRIFFBEREIT AUFBEWAHREN. DIE PUMPE MUSS VON
ENTSPRECHEND AUSGEBILDETEM ODER QUALIFIZIERTEM PERSONAL INSTALLIERT, BETRIEBEN
ODER GEWARTET WERDEN.

DIE FOLGENDEN SICHERHEITSHINWEISE MUSSEN ZU JEDER ZEIT BEFOLGT UND EINGEHALTEN
WERDEN.

Erléiuterung f Gefahr - Die Nichteinhaltung der m Warnung - Die Nichteinhaltung der angegebenen

der S bole: angegebenen Anweisung kann zu Anweisung kann neben schweren oder tddlichen
er symbole: schweren oder tddlichen Verletzungen Verletzungen auch zur Beschadigung der Pumpe
fuhren. und/oder anderer Ausristungen fiihren.

VOR dem Offnen einer Fliissigkeitskammer ZU INSTALLIEREN um die entsprechenden Driicke
(Pumpenkammer, Reservoir, Druckbegrenzungs- zu Uberwachen.
ventil-Einstellkappenanschluss usw.) sicherstellen:

VORSICHTIG vorgehen. Nach Bedarf geeignete
- ° Hebevorrichtungen verwenden. An der Pumpe

durch die Saug- oder Druckleitung bzw. andere installierte Hebedsen diirfen nur zum Anheben der
geeignete Offnungen oder Anschllisse entlastet Pumpe verwendet werden, nicht zum Anheben der
wurde. - Pumpe mit Antrieb und/oder Grundplatte. Wenn die
Pumpe auf einer Grundplatte montiert ist, muss sie

e dass jeglicher Druck in der Kammer vollstéandig

e dass die Antriebsvorrichtung der Pumpe (Motor,

Turbine, Antriebsaggregat usw.) ,ausgesperrt® stets an der Grundplatte angehoben werden. Bei

oder anderweitig betriebsunfahig gemacht wurde, Verwendung von Schlingen zum Anheben, miissen

damit sie nicht gestartet werden kann, wahrend an diese sicher befestigt werden. Das Gewicht der

der Pumpe gearbeitet wird. Pumpe (ohne Antrieb und/oder Grundplatte) dem
e dass das in der Pumpe verwendete oder von der Produktkatalog von Viking Pump entnehmen.

Pumpe geférderte Medium bekannt ist, dass ein
Sicherheitsdatenblatt fir das Medium konsultiert
wurde und dass alle Vorkehrungen zur sicheren
Handhabung des Mediums gelesen und befolgt
werden.

VOR Inbetriebnahme der Pumpe sicherstellen, dass f VERMEIDEN. Bestimmte Betriebsbedingungen,

NICHT versuchen, ein Druckbegrenzungsventil zu
zerlegen, das an einer laufenden Pumpe montiert
ist oder dessen Federdruck nicht vorher entlastet
wurde.

alle Schutzeinrichtungen des Antriebs installiert Temperaturregelvorrichtungen (Mantel,

sind. Begleitheizung usw.) sowie unsachgemaRe

Installation, Bedienung oder Wartung koénnen zu

NUR DANN in Betrieb nehmen, wenn die Saug- oder hohen Temperaturen an der Pumpe und/oder am

Druckleitungen angeschlossen sind. Antrieb flihren.

NICHT mit Fingern in die Pumpenkammer, DIE PUMPE muss mit einem Druckschutz

die Anschliisse oder jegliche andere Teile des ausgestattet sein. Hierflr kann ein direkt an der

Antriebsstrangs greifen, wenn die Mbglichkeit Pumpe montiertes Druckbegrenzungsventil,

besteht dass sich die Pumpenwellen drehen ein Inline-Druckbegrenzungsventil, ein
kgnnen! I e Fumpenwele e WARNUNG| Drehmomentbegrenzer oder eine Berstscheibe
’ verwendet werden. Wenn die Drehrichtung der

f NICHT (berschreiten, und die originalen System- Pumpe wahrend des Betriebs umgekehrt werden

/Betriebsparameter der Pumpe erst  dann kann, muss der Druckschutz auf beiden Seiten der
verandern, nachdem ihre Eignung fir die neuen Pumpe gewahrleistet sein. Druckbegrenzungsventil-
Betriebsbedingungen bestatigt wurde. Stellschraubenkappen mussen stets in Richtung der

Saugseite der Pumpe zeigen. Wenn die Drehrichtung
der Pumpe umgekehrt wird, muss die Einbauposition
des Druckbegrenzungsventils geéndert werden.
Druckbegrenzungsventile sind nicht dazu geeignet,

VOR Inbetriebnahme der Pumpe sicherstellen,

dass: den Volumenstrom oder Férderdruck der Pumpe zu
e die Pumpe sauber und frei von Ablagerungen ist. regeln. Weitere Informationen sind im Technischen
e alle in den Saug- und Druckleitungen installierten Service-Handbuch TSM 000 und im Engineering
Ventile voll geéffnet sind. Service Bulletin ESB-31 von Viking Pump zu finden.
e alle an der Pumpe angeschlossenen Leitungen

. ! ’ ) DIE PUMPE muss so installiert werden, dass ein
a.bgestutz.t und mit der Pumpe .ausgerlch’.t.et sind. sicherer Zugang fiir die regelmaRige Wartung und
e die Drehrichtung der Pumpe mit der gewtinschten die Inspektion wahrend des Betriebs zur Priifung
Flussrichtung dbereinstimmt. auf Undichtigkeiten und ordnungsgemaRen Betrieb
gewabhrleistet ist.

[
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WICHTIGE HINWEISE

GEFAHR'!
Vor dem Offnen der Fliissigkeitskammer
(Pumpenkammer, Reservoir, Druck-

begrenzungsventil-Einstellkappenanschluss
usw.) einer Viking Pumpe sicherstellen:

1. dass der Druck in der Kammer volisténdig
durch die Saug- oder Druckleitung
bzw. andere geeignete Offnungen oder
Anschliisse entlastet wurde.

2.dass die Antriebsvorrichtung (Motor,
Turbine, Antriebsaggregat usw.)
»ausgesperrt® oder betriebsunfahig
gemacht wurde, damit sie nicht gestartet
werden kann, wahrend an der Pumpe
gearbeitet wird.

3.dass die in der Pumpe verwendete oder
von der Pumpe geforderte Fliissigkeit
bekannt ist, um entsprechende
Vorkehrungen zur sicheren Handhabung
der Flissigkeit treffen zu konnen.
Das Sicherheitsdatenblatt fiir die
Flissigkeit zu Rate ziehen, um das
Verstandnis und die Einhaltung
dieser Sicherheitsvorkehrungen zu
gewadhrleisten.

Die Nichteinhaltung der oben aufgefiihrten
VorsichtsmaBnahmen kann zu schweren
oder tédlichen Verletzungen fiihren.

DREHRICHTUNG:

Viking Pumpen kdnnen sowohl rechtslaufig als auch
linkslaufig betrieben werden. Saug- und Druckanschluss
werden durch die Drehrichtung der Welle bestimmt.
Der Anschluss in dem Bereich, in dem der Eingriff
der Forderelemente (Zahnradzahne) endet, ist der
Sauganschluss.

DRUCKBEGRENZUNGSVENTILE:

1. Viking Pumpen sind Verdrangerpumpen, die
mit  einem Druckschutz ~ ausgestattet  sein
missen. Hierfir kann ein direkt an der Pumpe
montiertes  Druckbegrenzungsventil, ein Inline-
Druckbegrenzungsventil, ein Drehmomentbegrenzer
oder eine Berstscheibe verwendet werden.

2. Fur diese Pumpen sind verschiedene
Druckentlastungsoptionen verfligbar. Zu diesen
Optionengehdren eininternes Druckbegrenzungsventil
und ein Ventil im Ricklauf zum Tank.

3. Wenn die Drehrichtung der Pumpe wahrend des
Betriebs umgekehrt werden soll, muss der Druckschutz
auf beiden Seiten der Pumpe gewahrleistet sein.

4. Die Druckbegrenzungsventil-Stellschraubenkappe
muss stets in Richtung der Saugseite der Pumpe
zeigen. Wenn die Drehrichtung der Pumpe umgekehrt
wird, das Druckbegrenzungsventil ausbauen und um
180° gedreht einbauen. Siehe Abbildung 5.

5. Druckbegrenzungsventile sind nicht dazu geeignet,
den Volumenstrom oder Foérderdruck der Pumpe zu
regeln.

Weitere Informationen (ber Druckbegrenzungsventile

sind im Technischen Service-Handbuch TSM 000 und im

Engineering Service Bulletin ESB-31 zu finden.

SPEZIELLE GLEITRINGDICHTUNGEN:
Bei der Reparatur dieser Pumpen auferst sorgfaltig
vorgehen und alle im Lieferumfang der Pumpe enthaltenen
Spezialanweisungen lesen und befolgen.

Druckbegrenzungsventil-
Stellschraubenkappe

il

Saugseite Druckseite

ABBILDUNG 5

WARTUNG

Pumpen der Serie 4193 und 493 sind so konstruiert, dass
sie unter einer groRen Breite an Anwendungsbedingungen
einen langen, stérungsfreien Betrieb bei minimalem
Wartungsaufwand gewahrleisten. Die folgenden Punkte
helfen, die Lebensdauer zu erhéhen.

REINIGUNG DER PUMPE:

Die Pumpe so sauber wie méglich halten. Dies erleichtert
Inspektions-, Einstell- und Reparaturarbeiten und
verhindert, dass ein mit Schmutz bedeckter Schmiernippel
ggf. Gbersehen wird.

LAGERUNG:

Wenn die Pumpe gelagert oder mindestens sechs Monate
lang nicht verwendet wird, muss die Flissigkeit abgelassen
und eine diinne Schicht detergensfreies SAE 30 Ol auf alle
internen Pumpenteile aufgetragen werden. Die Pumpe
durch die Schmiernippel schmieren und Schmierfett auf
den Pumpenwellenzapfen auftragen. Viking empfiehlt, die
Pumpenwelle alle 30 Tage eine volle Umdrehung von Hand
zu drehen, um das Ol zu verteilen.

EMPFOHLENES REPARATURWERKZEUG:
Das folgende Werkzeug wird fur die ordnungsgemafe
Reparatur von Pumpen der Serie 4193 und 493
bendtigt. Nicht extra aufgefihrt ist Standardwerkzeug
wie Gabelschliissel, Zangen, Schraubendreher usw. Die
meisten dieser Artikel sind im Fachhandel erhaltlich.
1. Schonhammer
2. Inbusschlussel (fir Gewindestifte und spezielle
Gleitringdichtungen)
3. Montagezange flr
INNENSICHERUNGSRINGE —
Viking Teilenr. 2-810-047-999
GG-HJ-HL 4193-493
AUSSENSICHERUNGSRINGE —
Viking Teilenr. 2-810-029-375
GG-HJ-HL 4193-493
4. Gleitringdichtungs-Einbauhilse
2-751-001-900 fur 0,75-Zoll-Dichtung; GG 4193-493
2-751-004-900 fir 1,25-Zoll-Dichtung; AS-AL 4193-
493
5. Lagergegenmutter-Hakenschlissel
(Bezugsquelle: #471 J.H. Williams & Co. oder
gleichwertig)
6. Hakenschlussel, mit einstellbarem Stift, fir den
Lagergehduse-Enddeckel.
(Bezugsquelle: #482 J.H. Williams & Co. oder
gleichwertig)
7. Messingdorn

8. Dornpresse
9. Standard 5/16“ 12-fach Anschlusssockel
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ZERLEGUNG

GEFAHR!'!
Vor dem Offnen der Fliissigkeitskammer
(Pumpenkammer, Reservoir, Druck-

begrenzungsventil-Einstellkappenanschluss
usw.) einer Viking Pumpe sicherstellen:

1. dass der Druck in der Kammer volisténdig
durch die Saug- oder Druckleitung
bzw. andere geeignete Offnungen oder
Anschliisse entlastet wurde.

2.dass die Antriebsvorrichtung (Motor,
Turbine, Antriebsaggregat usw.)
»ausgesperrt® oder betriebsunfahig
gemacht wurde, damit sie nicht gestartet
werden kann, wahrend an der Pumpe
gearbeitet wird.

3.dass die in der Pumpe verwendete oder
von der Pumpe geforderte Fliissigkeit
bekannt ist, um entsprechende
Vorkehrungen zur sicheren Handhabung
der Flissigkeit treffen zu konnen.
Das Sicherheitsdatenblatt fiir die
Flissigkeit zu Rate ziehen, um das
Verstandnis und die Einhaltung
dieser Sicherheitsvorkehrungen zu
gewadhrleisten.

Die Nichteinhaltung der oben aufgefiihrten
VorsichtsmaBnahmen kann zu schweren
oder tédlichen Verletzungen fiihren.

Rotor

Gleitringdichtung

Welle

Gehéduse N

e g
- . ’

Siehe Abbildung 7 und 8 auf Seite 5 bzgl. des zu
zerlegenden Modells und der Bezeichnung der Teile.
Die Modelle 4193 und 493 werden auf gleiche Weise
zerlegt und zusammengebaut. Sie unterscheiden sich
nur durch ihr Gehause.

Kopf und Gehause vor der Zerlegung markieren,
um den ordnungsgemaflen Zusammenbau zu
gewabhrleisten. Der Losradbolzen, der im Pumpenkopf
versetzt angeordnet ist, muss gleichweit von den
Pumpenanschliissen entfernt nach oben positioniert
sein, um den ordnungsgemafen Flissigkeitsstrom
durch die Pumpe zu gewabhrleisten.

Die Kopfschrauben des Pumpenkopfes entfernen.
HINWEIS: Bevor die  Kopfschrauben des
Pumpenkopfes entfernt werden kénnen, missen die
vier Kopfschrauben des Ventils, das Ventil und die
Dichtung ausgebaut werden.

Den Kopf von der Pumpe abnehmen. Darauf achten,
dass das Losrad nicht vom Losradbolzen herunter
fallt. Hierzu die Oberseite des Kopfes beim Ausbau
etwas nach hinten neigen. Vorsichtig vorgehen, damit
die Kopfdichtung nicht beschadigt wird.

Losrad und Buchse ausbauen. Wenn die Losradbuchse
ausgetauscht werden muss, mit Abschnitt ,Einbau
von Kohlegraphitbuchsen® auf Seite 8 fortfahren.

Die Gegenmutter von der Welle entfernen. Siehe
Abbildung 9 oder 10. In die Anschlussoffnung oder
zwischen die Rotorzdhne kann ein Messingdorn oder
ein Stick Hartholz eingefiihrt werden, um die Welle
zu fixieren.

Die beiden Gewindestifte an der Flanschflache des
Lagergehduses l6sen, die Drucklagereinheit gegen
den Uhrzeigersinn drehen und die Einheit aus dem
Gehause nehmen. Siehe Abbildung 9 oder 10.

An Pumpen der GroBe GG, HJ und HL den
Sicherungsring von der Welle entfernen. Siehe
Abbildung 9.
An Pumpen der GréRe AS, AK und AL das Lager-
Distanzstlick von der Welle entfernen. Siehe
Abbildung 10.

. Den Messingdorn oder das Stuck Hartholz aus der

Anschlusséffnung entfernen.

Kopf

Losradbolzen

Sicherheitsventil

ABBILDUNG 6 — SCHNITTANSICHT DER MODELLE GG, HJ UND HL 4193
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ABBILDUNG 7 - Explosionsdarstellung der Modelle GG, HJ und HL 4193 und 493

TEIL BEZEICHNUNG TEIL BEZEICHNUNG TEIL BEZEICHNUNG
1 Gegenmutter 8 Gehause (4193) 14 Kopfdichtung
2 Sicherungsring (&uRerer) 8A Gehause (493) 15 Losradbolzen
3 Kugellager (auBeres) 9 Verschlussstopfen 16 Kopf und Losradbolzen
4 Sicherungsring der Welle 10 Gleitringdichtung 17 Kopfschraube des Kopfes
5 Lagergehause 1 Rotor und Welle 18 Dichtung des Druckbegrenzungsventils
6 Sicherungsring (innerer) 12 Losradbuchse 19 Druckbegrenzungsventil
7 Kugellager (inneres) 13 Losrad und Buchse 20 Kopfschraube des Ventils

ABBILDUNG 8 - Explosionsdarstellung der Modelle AS, AL und AL 4193 and 493

TEIL BEZEICHNUNG TEIL BEZEICHNUNG TEIL BEZEICHNUNG
1 Gegenmutter 9 Lager-Sicherungsscheibe 16 Gleitringdichtung
2 Lager-Distanzring 10 Gehause (4193) 17 Losradbuchse
3 Enddeckel des Lagergehauses 10A Gehause (493) 18 Losrad und Buchse
4 Wellendichtring des Lagergehauses 1" Dichtung des Druckbegrenzungsventils 19 Kopfdichtung
5 Kugellager (duReres) 12 Druckbegrenzungsventil 20 Losradbolzen
6 Lagergehduse 13 Verschlussstopfen 21 Rickschlagventil
7 Lager-Distanzstilick 14 Kopfschraube des Ventils 22 Kopf und Losradbolzen
8 Kugellager (inneres) 15 Rotor und Welle 23 Kopfschraube des Kopfes

ABSCHNITT TSM

154

AUSGABE C SEITE5 VON 10




Inneres Kugellager

Kugellager— | nerer Sicherungsring

AuRerer
Sicherungsring

Gegenmuttery
Welle Wellensichetuhgsing @
Lagergehause - T )
Kugellager

£

ABBILDUNG 9 - Drucklagereinheit der GréBen GG,
HJ und HL

Kugellager Lager-Sicherungsscheibe

Gewindestift Inneres Kugellager

Nylon-Einsatz

Enddeckel
Wellendichtring

____\in“—e—‘ o stick. j
- 1
Lagergehause 3 A\ WA WA
Gewindestift 2 v /

ABBILDUNG 10 - Drucklagereinheit der GroRen AS,
AK und AL

11. Rotor und Welle kdnnen nun durch Klopfen mit einem
Bleihammer auf das Wellenende entfernt werden;
wenn kein Bleihammer verflgbar ist, einen normalen
Hammer und ein Stlick Hartholz verwenden. Feder
und Drehelement der Dichtung kommen zusammen
mit der Rotor-Wellen-Einheit heraus.

12. DenlInnensicherungsringunddas einreihige Kugellager
aus dem Gehause ausbauen. Siehe Abbildung 9.
Pumpen der GréRe AS, AK und AL verwenden diesen
Sicherungsring nicht.

13. An Pumpen der GroRe AS, AK und AL die Lager-
Sicherungsscheibe entfernen. Siehe Abbildung 10.

14. Den Dichtungssitz oder den stationdren Teil der
Dichtung aus dem Gehause ausbauen.

15. Die Drucklagereinheit zerlegen. An Pumpen der GréRe
GG, HJ oder HL den Aufiensicherungsring entfernen.
Anschlieend kann das Kugellager ausgebaut werden.
Siehe Abbildung 9.

16. An Pumpen der GréRe AS, AK und AL verfugt die
Drucklagereinheit  Uber eine Dichtlippenkappe
und eine Enddichtung, die nach Lésen der beiden
Gewindestiffe am Flansch des Lagergehauses
entfernt werden kénnen. Das Kugellager ausbauen.
Siehe Abbildung 10.

Das Gehause auf Verschleil untersuchen, besonders im
Bereich zwischen den Anschliissen. Alle Teile auf Verschleil®
untersuchen, bevor die Pumpe wieder zusammengebaut
wird.

Bei groReren Reparaturen wie dem Austausch einer Rotor-
Wellen-Einheit sollten auRerdem Gleitringdichtung, Kopf
und Losradbolzen, Losrad sowie Buchse ersetzt werden.
Siehe ,Einbau von Kohlegraphitbuchsen® auf Seite 8.
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Alle Teile grundlich reinigen und auf Verschleil’ oder
Beschadigung untersuchen. Wellendichtringe, Kugellager,
Buchse und Losradbolzen untersuchen und nach Bedarf
austauschen. Alle anderen Teile auf Einkerbungen, Grate
und Ubermafigen Verschleil untersuchen und nach Bedarf
austauschen.

Die Lager in sauberem L&sungsmittel waschen und mit
Druckluft trocknen. Die Lager dabei langsam von Hand
drehen; sich schnell drehende Lager beschadigen den
Laufring und die Kugeln. Sicherstellen, dass die Lager
sauber sind. Die Lager anschlieRend mit detergensfreiem
SAE 30 Ol schmieren und auf Rauhigkeit priifen. Die
Rauhigkeit kann durch Drehen des AuRenlaufrings von
Hand bestimmt werden. Lager, die Rauhigkeit aufweisen,
austauschen.

Sicherstellen, dass die Welle keine Einkerbungen, Grate und
Fremdkorperaufweist,diedie Gleitringdichtungbeschadigen
koénnten. Kratzer auf der Welle im Dichtungsbereich fihren
zu Leckage unter der Gleitringdichtung.

ZUSAMMENBAU

StandardmafBige Gleitringdichtung
(Faltenbalgausfiihrung in Synthesekautschuk)

VOR DEM ZUSAMMENBAU DER PUMPE BITTE
SORGFALTIG LESEN

Die in dieser Pumpe verwendete Dichtung ist einfach zu
installieren und bietet bei korrektem Einbau eine langlebige
Abdichtung.

Bei einer Gleitringdichtung kommt es auf den richtigen
Kontakt zwischen den rotierenden und den stationdren
Elementen an. Diese Teile sind auf eine hohe
Oberflachengute geldppt, und die Wirksamkeit ihrer
Abdichtung ist vom vollstdndigen Kontakt abhangig.

Vordem Einbau des rotierenden Teils einer Gleitringdichtung
sollten Rotor und Welle, Kopf und Losrad sowie die
entsprechenden Dichtungen so vorbereitet werden, dass
sie schnell montiert werden kénnen.

Nach dem Anbringen des rotierenden Teils der
Gleitringdichtung auf der Rotorwelle muissen die Teile so
schnell wie méglich montiert werden, um zu gewahrleisten,
dass die Dichtung nicht in der falschen Axialposition auf
der Welle haften bleibt. Die Dichtung haftet nach mehreren
Minuten Abbindezeit auf der Welle.

Die Dichtflachen ausschlieBlich mit sauberen Handen oder
einem sauberen Lappen berthren. Dichtflachen kénnen
von winzig kleinen Partikeln zerkratzt werden und dadurch
Undichtigkeiten verursachen.

1. Den Losradbolzen mit detergensfreiem SAE 30
Ol schmieren und das Losrad mit der Buchse im
Losradbolzen am Kopf befestigen. Bei Austausch
einer Kohlegraphitbuchse mit Abschnitt ,Einbau von
Kohlegraphitbuchsen® auf Seite 8 fortfahren.

2. Rotor, Nabe und Gehausedichtungsbohrung
reinigen. Diese Teile durfen keinen Schmutz oder
Abrieb aufweisen. Den AuRendurchmesser des
Dichtungssitzes und den Innendurchmesser der
Dichtungsgehausebohrung mit detergensfreiem SAE
30 Ol schmieren.

3. Den Dichtungssitz in der Dichtungsgehdusebohrung
ansetzen. Wenn Kraftanwendung erforderlich ist, die
Dichtflache mit einer sauberen Pappscheibe schiitzen
und vorsichtig mit einem Stiick Holz einklopfen.
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Gleitringdichtung
(Drehelement)

1ig
B

Vor dem Zusammenbau mit Leichtdl schmieren

ABBILDUNG 11

Rotornabe

Feder

-
D

Gleitringdichtung
(Drehelement)

ABBILDUNG 12

Die konische Einbauhiilse auf der Welle anbringen
(siehe Abbildung 11). Die Hulse ist im Lieferumfang
von Ersatz-Gleitringdichtungen fir die GroRen
GG, AS, AK und AL enthalten. Die Rotorwelle, die
konische Einbauhllse und den Innendurchmesser
des Drehelements der Gleitringdichtung mit reichlich
detergensfreiem SAE 30 Ol schmieren. Hierfiir kann
Petrolatum verwendet werden; Schmierfett wird jedoch
nicht empfohlen.

Die Dichtungsfeder auf die Welle schieben und an der
Rotornabe positionieren. Siehe Abbildung 12.

Das Drehelement mit der gelappten Kontaktflache von
der Feder wegzeigend auf die Einbauhtlse an der
Welle schieben, bis es an der Feder anliegt.

Die Feder nicht zusammendriicken.

Die Rotorwelle mit detergensfreiem SAE 30
Ol schmieren. Das Ende der Welle in die
Halterungsbuchse einfiihren und von rechts nach links
drehen; die Welle dabei langsam eindriicken, bis die
Enden der Rotorzahne direkt unter der Flanschflache
des Gehauses positioniert sind.

Den Rotor in dieser Position belassen. Durch
Zuriickziehen von Rotor und Welle kann die rotierende
Flache der Kohledichtung verschoben und die Dichtung
beschadigt werden.

Die O-Ring-Dichtung auf dem Kopf anbringen und die
Kopf- und Losradeinheit an der Pumpe installieren.
Pumpenkopf und Gehause wurden vor der Zerlegung
markiert, um den ordnungsgemaflen Zusammenbau
zu gewabhrleisten. Andernfalls sicherstellen, dass der
Losradbolzen, derim Pumpenkopf versetzt angeordnet
ist, in Richtung der Pumpenanschlisse zeigt oder
gleichweit von den Anschliissen entfernt positioniert
ist, um den ordnungsgemafRen Flissigkeitsstrom
durch die Pumpe zu gewahrleisten.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Die Kopfschrauben des Pumpenkopfes gleichmaRig
festziehen.

Wenn die Pumpe mit einem Druckbegrenzungsventil
ausgestattet war, das wahrend der Zerlegung
ausgebaut wurde, das Ventil mit neuen Dichtungen am
Pumpenkopf installieren. Die Druckbegrenzungsventil-
Stellschraubenkappe muss stets in Richtung des
Sauganschlusses zeigen. Siehe Abbildung 5
auf Seite 3. Die Reparatur und Einstellung des
Druckbegrenzungsventils ist unter ,Anweisungen
fiir das Druckbegrenzungsventil® auf Seite 8
beschrieben.

Das Kugellager mit Mehrzweck-Schmierfett der Klasse
NLGI 2 flllen und zusammen mit dem Gehause
mit der abgedichteten Seite zum Ende der Pumpe
installieren. An Pumpen der GréRe GG, HJ und HL den
Innensicherungsring einsetzen. Siehe Abbildung 9.
HINWEIS: Pumpen der GrolRe AS, AK und AL
verwenden keinen Sicherungsring. Bevor das
Lager zusammengebaut wird, muss eine Lager-
Sicherungsscheibe am Ende der Welle angebracht
werden. Siehe Abbildung 10.

Das Lager-Distanzstiick auf der Welle anbringen
und gegen das einreihige Kugellager im Gehause
positionieren (Pumpen der Groéfle AS, AK und AL).
Siehe Abbildung 10.

Den Sicherungsring in die Wellennut einsetzen
(Pumpen der Grofke GG, HJ und HL). Siehe
Abbildung 8.

Die Schmierkammer zwischen dem inneren Kugellager
und dem zweireihigen Kugellager im Drucklager
ungefahr zur Halfte mit Mehrzweck-Schmierfett der
Klasse NLGI 2 fiillen. Siehe Abbildung 9 und 10.
Das zweireihige Kugellager mit Mehrzweck-
Schmierfett der Klasse NLGI 2 flllen und mit der
Schutzseite in Richtung Kupplungsende der Welle
in das Lagergehause dricken. Siehe Abbildung 9.
(Pumpen der GrofRe AS, AK und AL verwenden kein
Lager mit Schutzseite.) An Pumpen der GroRe GG, HJ
und HL den Sicherungsring einsetzen, um das Lager
zu fixieren.

HINWEIS: An Pumpen der Grofle AS, AK und AL
den Wellendichtring im Lagergehduse-Enddeckel
einsetzen. Die Dichtlippe muss zum Ende der Welle
weisen. Das Lager-Distanzsttick in den Wellendichtring
einsetzen, im Lagergehduse installieren und die
Gewindestifte festziehen. Siehe Abbildung 10.

Einen Messingdorn oder ein Stiick Hartholz durch die
Anschlusso6ffnung zwischen die Rotorzahne einflihren,
um die Welle zu fixieren.

Die Drucklagereinheit in das Gehause einsetzen und
von Hand drehen, bis sie fest sitzt. Dadurch wird der
Rotor gegen den Kopf gedriickt. Die Gegenmutter auf
der Welle anbringen und festziehen.

Den Messingdorn oder das Stick Hartholz aus der
Anschlussoffnung entfernen.

Das Axialspiel der Pumpe einstellen (siehe Seite 8).

Vor
sicherstellen,dassalleSchutzeinrichtungen
der Antriebsvorrichtung installiert sind.

Die
maBnahme
todlichen Verletzungen fiihren.

GEFAHR'!

Inbetriebnahme der Pumpe-

dieser-Vorsichts-
schweren oder

Nichteinhaltung
kann zu
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EINSTELLUNG DES
DRUCKLAGERS

Siehe Abbildung 9 und 10.

Die beiden Gewindestifte an der Flanschflache der
Drucklagereinheit I6sen.

Wenn die Welle sich nicht frei dreht, die Drucklagereinheit
gegen den Uhrzeigersinn drehen, bis die Welle leicht
gedreht werden kann.

Das Axialspiel wie folgt einstellen:

1. Die Rotorwelle drehen und gleichzeitig die
Drucklagereinheit im Uhrzeigersinn drehen, bis
splrbarer Widerstand auftritt. Dies ist das Nullspiel.

2. Die Position des Lagergehauses in Bezug auf das
Pumpengehduse markieren.

3. Die Drucklagereinheit um den unten angegebenen
Abstand (gemessen an der Auflenseite des
Lagergehauses) gegen den Uhrzeigersinn drehen.

4. Die beiden Gewindestifte nach erfolgter Einstellung an
der Flanschflache des Lagergehauses festziehen, um
die Position der Drucklagereinheit zu fixieren.

Bei Viskositaten Uber 2500 SSU das Axialspiel
erhohen [0,1 mm (0,005 Zoll) fir Pumpen der GroRe
GG, HJ und HL sowie 0,2 mm (0,007 Zoll) fir Pumpen
der Grole AS, AK und AL].

ABSTAND IN ZOLL AM STANDARD-
PUMPENGROSSE | AUSSENDURCHMESSER DES MASSIGES
LAGERGEHAUSES GEMESSEN AXIALSPIEL

GG 17,5 mm (11/16 Zoll) 0,1 mm (0,005 Zoll)

HJ, HL 23,8 mm (15/16 Zoll) 0,1 mm (0,005 Zoll)
AS, AK, AL 31,8 mm (1 1/4 Zoll) 0,2 mm (0,008 Zoll)
EINBAU VON

KOHLEGRAPHITBUCHSEN

Beim Einbau von Kohlegraphitbuchsen duf3erst vorsichtig
vorgehen, um Beschadigungen zu vermeiden. Kohlegraphit
ist ein sprodes Material, das leicht bricht. Bei einem Bruch
wird die Buchse schnell zerstort. Der Einbau kann durch
Verwendung eines Schmiermittels und Hinzufligen einer
FaseanderBuchseunddem Gegenstlick erleichtertwerden.
Die folgenden Vorkehrungen miissen eingehalten werden,
um den ordnungsgemafen Einbau zu gewabhrleisten:

1. Fur den Einbau eine Presse verwenden.
2. Die Buchse gerade ansetzen.

3. Die Buchse mit einer kontinuierlichen Bewegung in
die ordnungsgeméafe Position driicken; Starten und
Stoppen fuihrt zu Rissen in der Buchse.

4. Die Buchse nach dem Einbau auf Risse prifen.
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ANWEISUNGEN FUR DAS
DRUCKBEGRENZUNGSVENTIL

DIGROIOICIOCIVEE
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ABBILDUNG 13 - Ventil fiir die GroBen GG, HJ und HL

VENTIL - TEILELISTE
1. Ventilkappe 6. Ventilgehduse
2. Stellschraube 7 Ventilfeder
3. Gegenmutter 8. Teller
4. Federfiihrung 9 Kappendichtung
5. Oberteil
1) 2 B« 6 (D) @8
!
A g
| |

ABBILDUNG 14 - Ventil fiir die Gr6Ren AS, AK und AL

VENTIL — TEILELISTE
1. Ventilkappe 6. Ventilgehduse
2. Stellschraube 7. Ventilfeder
3. Gegenmutter 8. Teller
4. Federfiihrung 9. Kappendichtung
5. Oberteil 10. Oberteildichtung




Zerlegung

GEFAHR !
Vor dem Offnen der Fliissigkeitskammer
(Pumpenkammer, Reservoir, Druck-

begrenzungsventil-Einstellkappenanschluss
usw.) einer Viking Pumpe sicherstellen:

1. dass der Druck in der Kammer vollstindig
durch die Saug- oder Druckleitung
bzw. andere geeignete Offnungen oder
Anschliisse entlastet wurde.

2.dass die Antriebsvorrichtung (Motor,
Turbine, Antriebsaggregat usw.)
»ausgesperrt“ oder betriebsunfihig
gemacht wurde, damit sie nicht gestartet
werden kann, wahrend an der Pumpe
gearbeitet wird.

3.dass die in der Pumpe verwendete oder
von der Pumpe geforderte Fliissigkeit
bekannt ist, um entsprechende
Vorkehrungen zur sicheren Handhabung
der Flissigkeit treffen zu konnen.
Das Sicherheitsdatenblatt fiir die
Flissigkeit zu Rate ziehen, um das
Verstandnis und die Einhaltung
dieser Sicherheitsvorkehrungen zu
gewadhrleisten.

Die Nichteinhaltung der oben aufgefiihrten
VorsichtsmaBnahmen kann zu schweren
oder tédlichen Verletzungen fiihren.

Ventil und Kopf vor der Zerlegung markieren, um den
ordnungsgemafen Zusammenbau zu gewahrleisten.

1.
2.

Die Ventilkappe entfernen.

Die Gewindelange der Stellschraube messen und
notieren. Siehe Maf3 ,A“ in Abbildung 13 und 14.

Die Gegenmutter I6sen und die Stellmutter
herausdrehen, bis der Federdruck entlastet ist.

Oberteil, Federfihrung, Feder und Teller vom
Ventilgehduse entfernen. Alle Teile reinigen, auf
Verschleif und Schaden untersuchen und nach Bedarf
austauschen.

Zusammenbau

Das

unter ,Zerlegung® aufgefihrte Verfahren in

umgekehrter Reihenfolge ausfihren. Wenn das Ventil
fur Reparaturzwecke ausgebaut wurde, sicherstellen,
dass es wieder in der ursprunglichen Position eingebaut
wird. Die Druckbegrenzungsventil-Stellschraubenkappe
muss stets in Richtung der Saugseite der Pumpe zeigen.
Wenn die Drehrichtung der Pumpe umgekehrt wird, das
Druckbegrenzungsventil ausbauen und um 180° gedreht
einbauen. Siehe Abbildung 5 auf Seite 3.

Vor Inbetriebnahme der Pumpe-
sicherstellen, dass alle Schutzeinrichtungen
der Antriebsvorrichtung installiert sind.

Die Nichteinhaltung dieser-Vorsichts-
malfRnahme kann zu schweren oder
todlichen Verletzungen fiihren.

GEFAHR'!

Druckeinstellung

Die folgenden Anweisungen strikt befolgen, wenn eine
neue Feder installiert wurde oder wenn die werkseitige
Druckeinstellung des Druckbegrenzungsventils geandert
werden soll.

1.

Die Ventilkappe vorsichtig von der Stellschraube
entfernen.

Die Gegenmutter, die die Einstellung der Stellschraube
wahrend des Betriebs der Pumpe fixiert, 16sen.

Ein Druckmessgerat fir den Einstellvorgang in der
Druckleitung installieren.

Die Stellschraube eindrehen, um den Druck zu erhéhen
bzw. herausdrehen, um den Druck zu verringern.

Wenn die Druckleitung an einem Punkt nach dem
Druckmessgerat abgesperrt ist, zeigt das Messgerat
den maximalen Druck an, den das Ventil wahrend des
Betriebs der Pumpe erlaubt.

Wichtiger Hinweis

BeiderBestellungvonTeilenflirdas Druckbegrenzungsventil
neben der Bezeichnung des bendtigten Teils auch stets
die Modell- und Seriennummer der Pumpe (auf dem
Typenschild zu finden) angeben. Bei der Bestellung von
Federn muss auRerdem die gewuinschte Druckeinstellung
angegeben werden.
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GARANTIE

Viking garantiert, dass alle von ihr hergestellten
Produkte flir einen Zeitraum von einem (1) Jahr
vom Datum der Inbetriebnahme keine Herstellungs-
oder Materialfehler aufweisen. Diese Garantie gilt
jedoch maximal fur achtzehn (18) Monate nach dem
Versand durch Viking. Wenn wahrend des besagten
Garantiezeitraums von Viking verkaufte Produkte sich
bei normaler Verwendung und Wartung aufgrund eines
Herstellungs- oder Materialfehlers als defekt erweisen
sollten und solche Produkte mit im Voraus bezahlten
Transportgebihren an das Viking Werk in Cedar
Falls im US-Bundesstaat lowa zuriickgesendet und
die Produkte von Viking aufgrund eines Herstellungs-
oder Materialfehlers als defekt befunden werden,
werden sie kostenlos ersetzt oder repariert und FOB
Cedar Falls, lowa, an den Kunden zurtickgesendet.

Viking ubernimmt keine Haftung fiir Folgeschaden
jeglicher Art und der Kaufer Ubernimmt durch
Annahme der Lieferung jegliche Haftung fir die
Folgen der Verwendung oder des Missbrauchs von
Viking Produkten durch den Kaufer, seine Mitarbeiter
oder andere Personen. Viking Ubernimmt keine
Kosten vor Ort fiir die Wartung oder fiir Teile, die nicht
im Voraus genehmigt wurde(n).

Fir Ausristungen und Zubehor, die/das von Viking
von Drittanbietern gekauft und in ein Viking Produkt
integriert wurde(n), gilt nur der Umfang der Garantie
oder Gewahrleistung des Originalherstellers, sofern
zutreffend.

DIES IST DIE AUSSCHLIESSLICHE GARANTIE
VON VIKING UND GILT ANSTELLE ALLER
ANDEREN GARANTIEN, AUSDRUCKLICH
ODER  STILLSCHWEIGEND, DIE HIERMIT
AUSGESCHLOSSEN SIND, EINSCHLIESSLICH
INSBESONDERE ALLER GARANTIEN DER
HANDELSTAUGLICHKEIT ODER EIGNUNG
FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK. Kein
Vorstandsmitglied oder Mitarbeiter von IDEX
Corporation oder Viking Pump, Inc. ist berechtigt,
diese Garantie zu andern.
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