Digitale Kopien der aktuellen Technischen Service-Anleitungen konnen auf der Website von Viking Pump unter www.vikingpump.com abgerufen werden.
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Die Abbildungen in diesem Handbuch dienen nur der
Identifikation und kdnnen nicht zur Bestellung von Teilen
verwendet werden. Fordern Sie eine Teileliste vom Werk oder
von einem Viking® -Vertreter an. Geben Sie bei der Bestellung
von Ersatzteilen immer die vollstdndige Bezeichnung des
Teils, die Teilenummer, das Material, und die Modell- und die
Seriennummer der Pumpe an. Die Modellnummer und die
Seriennummer der Pumpe mit freiem Wekkenende oder der ABBILDUNG 2

Pumpeneinheit sind auf dem Typenschild angegeben. Pumpe mit freiem Wellenende,
GroRe H und HL

Im Modellnummernsystem von Viking wird die Pumpe als
auch das Pumpenaggregat durch eine Kombination von
GroRenbuchstaben und Seriennummern (32 und 432)
angegeben.

TABELLE DER MODELLNUMMERN

PUMPE MIT FREIEM Wellenende AGGREGATE
GLEITRING-
STOPFBUCHSE DICHTUNG
32 G432 —— t ABBILDUNG 3
H32 H432 m Modellnummernsystem von . .
Viking wird das Pumpenaggregat Pu_r_“pe mit freiem Wellenende,
HL32 HL432 durch die Seriennummer der Grofe J, K, KK und L
J32 Pumpe mit freiem Wellenende (abgebildet ohne Uberdruckventil)
und nachfolgendem Buchstaben
K32 K432 zur  Angabe der Antriebsart
KK32 angegeben.
L32 L432 D = Direktantrieb
V = Keilriemenantrieb
Las2 B = Montagehalterung
LL32
Q32
M32
N32

Dieses Handbuch beschaftigt sich ausschliellich mit
Pumpen fir einfache Anwendungen der Serien 32 und 432. ABB"'DU_NG4_
Abbildungen 1 bis 12 geben Informationen zur allgemeinem ~Pumpe mit freiem Wellenende,
Konfiguration und den in diesem Handbuch verwendeten GroBe LQ, LL,MundN
Begriffen. Die Pumpenspezifikationen und Empfehlungen

sind im Katalogabschnitt 310, Serien 32 und 432, Pumpen

fur einfache Anwendungen, angegeben
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SICHERHEITSINFORMATIONEN UND -HINWEISE

DIE UNSACHGEMASSE INSTALLATION, BEDIENUNG ODER WARTUNG DER PUMPE KANN ZU SCHWEREN
ODER TODLICHEN VERLETZUNGEN UND/ODER ZUR BESCHADIGUNG DER PUMPE UND/ODER ANDERER
AUSRUSTUNGEN FUHREN. AUSFALLE INFOLGE UNSACHGEMASSER INSTALLATION, BEDIENUNG ODER
WARTUNG SIND NICHT VON DER VIKING GARANTIE GEDECKT.

DIESE INFORMATIONEN SORGFALTIG LESEN, BEVOR DIE PUMPE INSTALLIERT, BETRIEBEN ODER GEWARTET
WIRD. DIE ANLEITUNG GRIFFBEREIT AUFBEWAHREN. DIE PUMPE MUSS VON ENTSPRECHEND AUSGEBILDETEM
ODER QUALIFIZIERTEM PERSONAL INSTALLIERT, BETRIEBEN ODER GEWARTET WERDEN.

DIE FOLGENDEN SICHERHEITSHINWEISE MUSSEN ZU JEDER ZEIT BEFOLGT UND EINGEHALTEN WERDEN.

Erlauterung Gefahr - Die Nichteinhaltung der Vorsicht — Die Nichteinhaltung der angegebenen
der Symbole: angegebenen Anweisung kann zu Anweisung kann neben schweren oder todlichen

schweren todlichen Verletzungen fiihren. Verletzungen auch zur Beschédigung der Pumpe

und/oder anderer Ausriistungen fiihren.

VOR dem Offnen einer Flissigkeitskammer [vorsicHrt| Neben den Saug- und Druckanschlissen sind
A (Pumpenkammer, Reservoir, Druckbegrenzungsventil- _ Manometer/Sensoren ZU INSTALLIEREN, um die

Einstellkappenanschluss usw.) sicherstellen: entsprechenden Driicke zu Gberwachen.
Beim Anheben der Pumpe auBerst

VORSICHTIG vorgehen. Nach Bedarf geeignete
Hebevorrichtungen  verwenden. An der Pumpe

e dass jeglicher Druck in der Kammer vollstdndig
durch die Saug- oder Druckleitung bzw. andere
geeignete Offnungen oder Anschlisse entlastet

>l

wurde. VORSICHT| installiete Hebedsen dirfen nur zum Anheben
der Pumpe verwendet werden, nicht zum Anheben

e dass die Antriebsvorrichtung der Pumpe (Motor, der Pumpe mit Antrieb und/oder Grundplatte. Wenn
Turbine, Antriebsaggregat usw.) ,ausgesperrt’ die Pumpe auf einer Grundplatte montiert ist, muss
oder anderweitig betriebsunfahig gemacht wurde, sie stets an der Grundplatte angehoben werden. Bei
damit sie nicht gestartet werden kann, wahrend an Verwendung von Schlingen zum Anheben, miissen
der Pumpe gearbeitet wird. diese sicher befestigt werden. Das Gewicht der

Pumpe (ohne Antrieb und/oder Grundplatte) dem

dass das in der P dete od d
¢ Cass Cas In Ceor FUMpe verwende'e oder von der Produktkatalog von Viking Pump entnehmen.

Pumpe geforderte Medium bekannt ist, dass ein
Sicherheitsdatenblatt fir das Medium konsultiert
wurde und dass alle Vorkehrungen zur sicheren
Handhabung des Mediums gelesen und befolgt
werden.

NICHT versuchen, ein Druckbegrenzungsventil zu
zerlegen, das an einer laufenden Pumpe montiert ist
oder dessen Federdruck nicht vorher entlastet wurde.

Kontakt mit heiBen Teilen der Pumpe und/oder des
Antriebs VERMEIDEN. Bestimmte Betriebsbedingungen,
Temperaturregelvorrichtungen (Mantel, Begleitheizung
usw.) sowie unsachgemage Installation, Bedienung oder
Wartung kénnen zu hohen Temperaturen an der Pumpe
und/oder am Antrieb fihren.

DIE PUMPE muss mit einem Druckschutz
ausgestattet sein. Hierfir kann ein direkt an der
Pumpe montiertes Druckbegrenzungsventil, ein Inline-
VORSICHT| Druckbegrenzungsventil, ein Drehmomentbegrenzer

VOR Inbetriebnahme der Pumpe sicherstellen, dass
alle Schutzeinrichtungen des Antriebs installiert sind.

Die Pumpe NUR DANN in Betrieb nehmen, wenn die
Saug- oder Druckleitungen angeschlossen sind.

NICHT mit Fingern in die Pumpenkammer,
die Anschlisse oder jegliche andere Teile des
Antriebsstrangs greifen, wenn die Méglichkeit besteht,
dass sich die Pumpenwellen drehen kénnen.

> >

Die Nennwerte der Pumpe fir Druck, Drehzahl und oder eine Berstscheibe verwendet werden. Wenn
Temperatur NICHT (berschreiten, und die originalen die Drehrichtung der Pumpe wahrend des Betriebs
System-/Betriebsparameter der Pumpe erst dann umgekehrt werden kann, muss der Druckschutz
VORSICHT| verandern, nachdem ihre Eignung fir die neuen auf beiden Seiten der Pumpe gewahrleistet sein.
Betriebsbedingungen bestatigt wurde. Druckbegrenzungsventil-Stellschraubenkappen

missen stets in Richtung der Saugseite der

VOR Inbetriebnahme der Pumpe sicherstellen, dass: Pumpe zeigen. Wenn die Drehrichtung der

> > ppp

e die Pumpe sauber und frei von Ablagerungen ist. Pumpe umgekehrt wird, muss die Einbauposition

) . ) . des Druckbegrenzungsventils gedndert werden.

VORSICHT| e alle in den Saug- und Druckleitungen installierten Druckbegrenzungsventile sind nicht dazu geeignet,
Ventile voll gedffnet sind. den Volumenstrom oder Férderdruck der Pumpe zu

regeln. Weitere Informationen sind im Technischen
Service-Handbuch  TSM 000 und im Engineering
Service Bulletin ESB-31 von Viking Pump zu finden.

e alle an der Pumpe angeschlossenen Leitungen
abgestiitzt und mit der Pumpe ausgerichtet sind.

e die Drehrichtung der Pumpe mit der gewlnschten

Flussrichtung tibereinstimmt. DIE PUMPE muss so installiert werden, dass ein

sicherer Zugang fiir die regelmaRige Wartung und
die Inspektion wahrend des Betriebs zur Priifung
auf Undichtigkeiten und ordnungsgeméBen Betrieb
gewahrleistet ist.

i
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SPEZIELLE INFORMATIONEN

VORSICHT !

Vor dem Offnen der Fliissigkeitskammer
(Pumpenkammer, Reservoir, Druckbegrenzungsventil-
Einstellkappenanschluss usw.) einer Viking Pumpe
sicherstellen:

1.dass der Druck in der Kammer vollstéandig durch
die Saug- oder Druckleitung bzw. andere geeignete
Offnungen oder Anschliisse entlastet wurde.

2.dass die Antriebsvorrichtung (Motor, Turbine,
Antriebsaggregat usw.) ,ausgesperrt‘ oder
betriebsunfidhig gemacht wurde, damit sie nicht
gestartet werden kann, wahrend an der Pumpe
gearbeitet wird.

3.dass die in der Pumpe verwendete oder von
der Pumpe geforderte Fliissigkeit bekannt ist,
um entsprechende Vorkehrungen zur sicheren
Handhabung der Fliissigkeit treffen zu kénnen. Das
Sicherheitsdatenblatt fiir die Fliissigkeit zu Rate
ziechen, um das Verstindnis und die Einhaltung
dieser Sicherheitsvorkehrungen zu gewahrleisten.

Die Nichteinhaltung der
VorsichtsmalRnahmen kann
todlichen Verletzungen fiihren.

oben aufgefiihrten
zu schweren oder

Drehrichtung: Das Leistungsverhalten von Viking-Pumpen
ist bei beiden Drehrichtungen, im Uhrzeigersinn und gegen
den Uhrzeigersinn, stets gleich. Durch die Drehrichtung wird
festgelegt, welcher Anschlufl der Eintrittseite und welcher
der Austrittseite zugeordnet ist. An der Seite, an der die
Forderelemente bei Drehen der Welle eine VergroRerung
der Kammer zeigen (Zahnradverzahnung), befindet sich die
Eintrittseite der Pumpe.

Drucksicherheitsventile:

1. Viking-Pumpen sind Verdrangerpumpen und mussen
mit grundsatzlich mit einer Uberdrucksicherung
versehen werden. Diese Uberdrucksicherung kann
ein Uberdruckventil sein, das direkt an der Pumpe
installiert ist, ein Inline-Drucksicherheitsventil, ein
Drehmomentbegrenzer oder eine Berstscheibe.

2. Fir die Pumpenmodelle, die fur den Einbau eines
Uberdruckventils vorgesehen sind, stehen eine Auswahl
an Sicherheitsventilen zur Verfigung. Angeboten
werden Uberdruckventile mit Riickfiinrung zum Tank und
ummantelte Uberdruckventile. Pumpen mit ummantelter
Kopfplatte sind normalerweise nicht mit Uberdruckventil
ausgerustet.

3. Wenn wahrend des Betriebs die Drehrichtung
umgekehrt wird, muR auf beiden Seiten der Pumpe eine
Drucksicherung installiert werden.

4. Die Einstellkappe des Uberdruckventils muR immer
in Richtung der Eintrittseite der Pumpe zeigen. Bei
Umkehrung der Drehrichtung muR das Uberdruckventil
ausgebaut und umgedreht werden. Siehe Abbildungen 1
und 2.

5. Uberdruckventile kdnnen nicht zur Regelung des
Pumpendurchflusses oder zur Regelung des
Austrittsdruckes eingesetzt werden.

Weitere Informationen (iber Uberdruckventile finden Sie in
der Bedienungs- und Wartungsanleitung TSM000 und im
Engineering Service Bulletin ESB-31.

WARTUNG
Die Pumpen der Serien 32 und 432 sind fiir eine
hohe, problemlose Lebensdauer unter vielen

Anwendungsbedingungen mit einem Minimum an Wartung
ausgelegt. Die nachfolgenden Punkte tragen mit zu einer
langen Lebensdauer bei.

Schmierung - Alle Schmiernippel missen regelmafig
langsam mit einer Handpumpe abgeschmiert werden. Ein
qualitativ hochwertiges Allzweckfett reicht in den meisten
Fallen aus. Bei Anwendungen mit sehr hohen oder sehr
niedrigen Temperaturen mul} eine andere Art der Schmierung
vorgenommen werden. Die Schmierung sollte alle 500
Betriebsstunden erfolgen. Siehe Konstruktions-Service-
Bulletin ESB-515. Wenden Sie sich bei spezifischen Fragen
zur Schmierung an das Werk.

Einstellung der Stopfbuchse - Bei Pumpen mit einer neuen
Stopfbuchse mul} die Stopfbuchse nachjustiert werden, da
diese ,einlaufen®. Fiihren Sie diese Justierung sorgfaltig aus
und ziehen Sie die Stopfbuchse nicht zu fest an. Nach der
ersten Justierung wird durch Inspektionen festgestellt, ob die
Stopfbuchse nachgestellt oder das Dichtmaterial erneuerte
werden muB. Weitere Informationen zum Austausch des
Dichtmaterials finden Sie unter “Demontage®, Seite 6, und
“Montage*, Seite 6.

Reinigung der Pumpe: Halten Sie die Pumpe so sauber
wie moglich. Dies ist hilfreich fir die Inspektion, fir
Einstellarbeiten und Reparaturarbeiten und verhindert, da®
ein Schmiernippel auf Grund von Schmutzablagerungen
Ubersehen wird.

Lagerung - Wenn eine Pumpe gelagert werden mul® oder
fur mehr als sechs Monate nicht benutzt wird, mul die
Pumpe entleert und eine diinne Schicht saurefreiem SAE
30 Ol auf alle internen Pumpenteile aufgebracht werden.
Schmieren Sie alle Schmiernippel und tragen Sie Fett auf das
Pumpenwellenende auf. Viking empfiehlt, die Pumpenwelle
alle 30 Tage um eine Umdrehung per Hand zu drehen, um
das Ol zu verteilen.

Empfohlene  Reparaturwerkzeuge: Die folgenden
Werkzeuge missen zur Verfigung stehen, um eine
Pumpe der Serie 32 oder 432 ordnungsgemall zu
reparieren. Diese Werkzeuge missen zusatzlich zu den
standardmafigen Werkzeugen eines Mechanikers, wie
z.B. Schraubenschlissel, Zangen, Schraubendreher, usw.
zur Verfugung stehen. Die meisten Werkzeuge sind im
industriellen Handel erhaltlich.

1. Hammer mit weichem Kopf

2. Innensechskantschlissel (fiir einige Gleitringdichtungen
und Stellringe)

3. Dichtmaterialhaken, flexibel (Stopfbuchsenpumpen) klein,
furDichtmaterialmit0,25Zollund 0,31 Zoll Querschnittgrof3,
fur Dichtmaterial mit 0,38 Zoll und groRerem Querschnitt

Messingdurchschlag

5. Dornpresse
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ABBILDUNG 5 - EXPLOSIONSZEICHNUNG DES PUMPENMODELLS G32

POS. BEZEICHNUNG DES TEILS POS. BEZEICHNUNG DES TEILS POS. BEZEICHNUNG DES TEILS
1 Stopfbuchsenmutter 7 Gehause 13 | Mitlauferstift
2 AuRere Stopfbuchse Gleitlagerbuchse 14 | Kopf und Mitlauferstift
3 Packung 9 Rotor und Welle 15 | Kopfbefestigungsschrauben
4 Innere Stopfbuchse 10 | Mitlaufer 16 | Ventildichtung
5 Stopfbuchsenfeder 1" Mitlauferlager 17 | Uberdruckventil
6 Stopfbuchsenfederscheibe 12 | Kopfdichtung 18 | Ventilbefestigungsschrauben

3

88488

ABBILDUNG 6 - EXPLOSIONSZEICHNUNG DES PUMPENMODELLS G432

POS. BEZEICHNUNG DES TEILS POS BEZEICHNUNG DES TEILS POS BEZEICHNUNG DES TEILS
1 Endkappen-Befestigungsschrauben 7 Gleitlagerbuchse 13 | Kopf und Mitlauferstift
2 Endkappe 8 Rotor und Welle 14 | Kopfbefestigungsschrauben
3 Dichtung flir Endkappe 9 Mitlaufer 15 | Ventildichtung
4 Gleitringdichtung (komplett) 10 | Mitlauferlager 16 | Uberdruckventil
5 Ring fur Halteschrauben 11 | Kopfdichtung 17 | Ventilbefestigungsschrauben
6 Gehause 12 | Mitlauferstift

ABBILDUNG 7 - EXPLOSIONSZEICHNUNG DER PUMPENMODELLE H UND HL32

POS. BEZEICHNUNG DES TEILS POS. BEZEICHNUNG DES TEILS POS. BEZEICHNUNG DES TEILS
1 Zweiteilige Stopfbuchse 7 Gehéause 13 | Kopf und Mitlauferstift
2 Stopfbuchsenpackung 8 Rotor und Welle 14 | Kopfbefestigungsschrauben
3 Packungshaltescheibe 9 Mitlaufer 15 | Ventildichtung
4 Gleitlagerbuchse 10 | Mitlauferlager 16 | Uberdruckventil
5 Stopfbuchsenmutter 11 | Kopfdichtung 17 | Ventilbefestigungsschrauben
6 Stopfbuchsenbolzen 12 | Mitlauferstift
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ABBILDUNG 8 - EXPLOSIONSZEICHNUNG DER PUMPENMODELLE H UND HL432
POS. BEZEICHNUNG DES TEILS POS. BEZEICHNUNG DES TEILS POS. BEZEICHNUNG DES TEILS
1 Endkappen-Befestigungsschrauben 7 Gehause 13 | Kopf und Mitlauferstift
2 Endkappe 8 Rotor und Welle 14 | Kopfbefestigungsschrauben
3 Dichtung fir Endkappe 9 Mitlaufer 15 | Ventildichtung
4 Gleitringdichtung 10 | Mitlauferlager 16 | Uberdruckventil
5 Ring fir Halteschrauben 1" Kopfdichtung 17 | Ventilbefestigungsschrauben
6 Gleitlagerbuchse 12 | Mitlauferstift

ABBILDUNG 9 - EXPLOSIONSZEICHNUNG DER PUMPENMODELLE J32, K32, KK32 UND L32

POS. BEZEICHNUNG DES TEILS POS. BEZEICHNUNG DES TEILS POS. BEZEICHNUNG DES TEILS
1 Zweiteilige Stopfbuchse 8 Schmiernippel 15 | Kopfbefestigungsschrauben
2 Stopfbuchsenpackung 9 Rotor und Welle 16 | AblaBschraube
3 Packungshaltescheibe 10 | Mitlaufer 17 | Ventildichtung
4 Gleitlagerbuchse 11 | Mitlauferlager 18 | Uberdruckventil
5 Stopfblichsenmutter 12 | Kopfdichtung 19 | Ventilbefestigungsschrauben
6 Stopfbuchsenbolzen 13 | Mitlauferstift
7 Gehause 14 | Kopf und Mitlauferstift
ABBILDUNG 10 - EXPLOSIONSZEICHNUNG DES PUMPENMODELLS LQ32
POS. BEZEICHNUNG DES TEILS POS. BEZEICHNUNG DES TEILS POS BEZEICHNUNG DES TEILS
1 Zweiteilige Stopfblichse 9 Flachdichtung 17 | Kopf und Mitlauferstift
2 Stopfblichsenpackung 10 | Flansch-Befestigungsschrauben 18 | Kopfbefestigungsschrauben
3 | Packungshaltescheibe 11 | Sechskantmuttern fiir Flansche 19 | Ventildichtung
4 Gleitlagerbuchse 12 | Rotor und Welle 20 | AblaRschraube
5 Stopfblichsenmutter 13 | Mitlaufer 21 | Ventilbefestigungsschrauben
6 Stopfbiichsenbolzen 14 | Mitlauferlager 22 | Uberdruckventil
7 Schmiernippel 15 | Kopfdichtung
8 Gehéause 16 | Mitlauferstift

ABSCHNITT TSM 312
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ABBILDUNG 11 - EXPLOSIONSZEICHNUNG DES PUMPENMODELLS LL32

POS. BEZEICHNUNG DES TEILS POS. BEZEICHNUNG DES TEILS POS. BEZEICHNUNG DES TEILS
1 Zweiteilige Stopfbuchse 10 | Halteschrauben fiir Rotorlagerhiilse 19 | Kopfdichtung
2 Stopfbuchsenpackung 11 | Dichtung fiir Rotorlagerhiilse 20 | Mitlauferstift
3 Laternenring 12 | Flachdichtung 21 | Kopf und Mitlauferstift
4 Packungshaltescheibe 13 | Flanschhalteschrauben 22 | Kopfbefestigungsschrauben
5 Lager fiir Rotorlagerhiilse 14 | Muttern fir Flansche 23 | AblaBschraube
6 Rotorlagerhiilse und Lager 15 | Gehause 24 | Ventildichtung
7 Stopfbuchsenmutter 16 | Rotor und Welle 25 | Uberdruckventil
8 Stopfbuchsenbolzen 17 | Mitlaufer 26 | Ventilbefestigungsschrauben
9 Schmiernippel 18 | Mitlauferlager
o
OIS

VAN
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ABBILDUNG 12 - EXPLOSIONSZEICHNUNG DER PUMPENMODELLE 032, M32 UND N32

POS. BEZEICHNUNG DES TEILS POS. BEZEICHNUNG DES TEILS POS. BEZEICHNUNG DES TEILS
1 Stopfbuchsenmutter 12 | Dichtung fiir Lagergehduse 23 | Kopfdichtung

2 Stopfbuchsenbolzen 13 | Gehause 24 | Mitlauferstift

3 Schmiernippel 14 | AblaBschraube 25 | Kopf und Mitlauferstift

4 Stopfbuchse 15 | Bolzen fir Flansche 26 | Bolzen fir Kopf

5 Packung 16 | Muttern fiir Flansche 27 | Muttern fur Kopf

6 Laternenring 17 | Flachdichtung 28 | VerschluBstopfen

7 Packungshaltescheibe 18 | Abstandsring 29 | Ventildichtung

8 Gleitlagerbuchse 19 | Druckscheibe 30 | Uberdruckventil

9 Lagergehause und Lager 20 | Rotor und Welle 31 | Ventilbefestigungsschrauben
10 | Mutter fir Lagergehéuse 21 | Mitlaufer

11 Bolzen fiir Lagergehause 22 | Mitlauferlager
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DEMONTAGE

VORSICHT !

Vor dem Offnen der  Flussigkeitskammer
(Pumpenkammer, Reservoir, Druckbegrenzungsventil-
Einstellkappenanschluss usw.) einer Viking Pumpe
sicherstellen:

1.dass der Druck in der Kammer volistédndig durch
die Saug- oder Druckleitung bzw. andere geeignete
Offnungen oder Anschliisse entlastet wurde.

2.dass die Antriebsvorrichtung (Motor, Turbine,
Antriebsaggregat usw.) ,ausgesperrt“ oder
betriebsunfidhig gemacht wurde, damit sie nicht
gestartet werden kann, wahrend an der Pumpe
gearbeitet wird.

3.dass die in der Pumpe verwendete oder von
der Pumpe geforderte Fliissigkeit bekannt ist,
um entsprechende Vorkehrungen zur sicheren
Handhabung der Fliissigkeit treffen zu konnen. Das
Sicherheitsdatenblatt fiir die Fliissigkeit zu Rate
ziechen, um das Verstindnis und die Einhaltung
dieser Sicherheitsvorkehrungen zu gewabhrleisten.

Die Nichteinhaltung der oben
VorsichtsmaRnahmen kann zu schweren
todlichen Verletzungen fiihren.

aufgefiihrten
oder

1. Die Bauteilbezeichnungen sind in den Abbildungen 5 bis
12 angegeben.

2. Markieren Sie den Kopf und das Gehause, um spater
wieder eine korrekte Montage sicherzustellen. Der
Mitlauferstift, der im Pumpenkopf eingepref3t ist, muf} in
Richtung undim gleichen Abstand zu beiden Anschlissen
positioniert werden, um einen ordnungsgemafen
Flussigkeitsfluf} durch die Pumpe zu gewahrleisten..

3. Entfernen Sie die Kopfhalteschrauben.

ANMERKUNG: Bei den GG-Modellen missen die vier
Ventilhalteschrauben, das Ventil und die Ventildichtung
entfernt werden, bevor die sechs Kopfhalteschrauben
entfernt werden koénnen.

4. Entfernen Sie den Kopf von der Pumpe. Achten Sie
darauf, dald der Mitlaufer nicht von dem Mitlauferstift
rutscht. Kippen Sie beim Abnehmen die Oberseite des
Kopfes nach hinten, um dies zu verhindern. Achten Sie
darauf, daR die Kopfdichtungen nicht beschadigt werden,
da mit diesen Dichtungen das richtige Axialspiels
eingestellt wird.

5. Entfernen Sie den Mitlaufer mit Lager. Beachten Sie
Schritt 11, wenn das Mitlauferlager ausgewechselt
werden mufd. Entfernen Sie die Stopfbuchse. Wenn Sie
eine Pumpe mit Gleitringdichtung haben, miissen Sie die
Endkappe entfernen, um Zugang zu der Gleitringdichtung
zu erhalten. Entfernen Sie die Gleitringdichtung, indem
Sie diese vom Wellenende schieben. Ldsen Sie die
Halteschrauben im Haltering und entfernen Sie den
Ring.

Vorsicht: Altere Pumpen kénnen mit einem Schnappring
auf der Welle ausgerustet sein. Entfernen Sie diesen Ring,
bevor Sie den Rotor und die Welle ausbauen. Nehmen Sie
den Rotor und die Welle vorsichtig aus der Pumpe heraus,

um Schaden am Gehause oder an der Gleitlagerbuchse zu
vermeiden.

Druckscheiben: Bei den Pumpen der Groften O, M und N
mussen die Rotordruckscheibe und die Druckscheibe der
Gleitlagerbuchse ausgebaut, auf Verschleil® untersucht und
bei Bedarf ausgewechselt werden. Diese Druckscheiben
befinden sich an der Nabe des Rotors und dem Gehauseende
des Lagergehauses.

Falls es notwendig ist, das Gehause, das Lagergehause
oder das Mitlauferlager auszuwechseln und/oder die
Pumpe mit einer neuen Stopfbuchsenpackung zu versehen,
mussen Sie die alte Packung samt Laternenring und
Packungshaltescheibe entfernen. Einige Pumpen haben
keinen Laternenring.

Reinigen Sie alle Teile sorgfaltig und untersuchen Sie diese
auf Verschlei und Beschéadigungen. Uberpriifen Sie die
Gleitlager und den Mitlauferstift und wechseln Sie diese bei
Bedarf aus. Untersuchen Sie alle anderen Teile auf Kerben,
Grate, Ubermafigen Verschlei® und wechseln Sie die Teile
falls notwendig aus.

ZUSAMMENBAU

1. Installieren Sie das Gehause- oder das Lagergehause.
Wenndie Gleitlagerbuchse miteiner Schmiernutversehen
ist, setzen Sie die Buchse so ein, daf} die Nut in 12-Uhr-
Stellung im Lagergehause steht. Bei Kohlegraphitlagern,
siehe Installation von Kohlegraphitlagern, Seite 7.

2. Die bei den PumpengréRen Q, M und N verwendeten
Druckscheiben miissen auf die Rotornabe bzw. in das
Lagergehaduse gesetzt werden. Setzen Sie die einfache
Scheibe auf die zwei Positionierungsstifte auf der
Rotornabe. Setzen Sie die Scheibe mit der Nut auf der
Stirnseite auf die Stifte der Lagergehause, so daf} die
Nutseite in Richtung Rotor zeigt.

3. Schmieren Sie die Rotorwelle mit saurefreiem SAE 30 Ol.
Schieben Sie den Rotor langsam in die Gleitlagerbuchse,
und drehen Sie die Welle dabei von rechts nach links.

4. Setzen Sie die Kopfdichtung auf den Kopf. Es muf}
die richtige Dichtungsdicke verwendet werden, um
in der Pumpe das richtige Spiel zu erhalten, so daR
sich die Pumpe dreht, ohne dal ein Axialspiel spirbar
ist. Die Dichtungstabelle (Abbildung 13) gibt die
normale Anzahl der Dichtungen fiir jede Pumpe an.

5. Schmieren Sie den Mitlauferstift mit sdurefreiem SAE 30
Ol, und schieben Sie den Mitldufer und das Lager auf
den Mitlauferstift im Kopf. Bei Kohlegraphitlagern, siehe
Installation von Kohlegraphitlagern, Seite 7.

6. Nun kénnen Sie den Kopf auf die Pumpe setzen. Kippen
Sie die Oberseite des Kopfs etwas von der Pumpe
weg, bis das Kreissegment in den Innendruchmesser
des Rotors greift, und drehen Sie den Mitlaufer,
bis dessen Zahne in die Zdhne des Rotors greifen.
Beschadigen Sie die Kopfdichtung nicht. Ziehen Sie
die Befestigungsschrauben oder Muttern des Kopfes
an und Uberprifen Sie dann das Axialspiel. Wenn sich
die Welle der Pumpe nicht drehen |1a3t, miissen weitere
Dichtungen eingesetzt werden.
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PUMPEN- [NORMALER| EIN DICHTUNGSSATZ, | STANDARD-
MODELL | BETRAG | BESTEHENDAUS: | AXIALSPIEL
2-.006"
S | o0 - 015 1-.005" 003"
2-.002"
H, HL32 . o 2-.006" .
H, HLa32 | 0107-.015 2-.002" 003
1-.015"
J.K, KK32 | .015"- 020" 1-.010" 005"
1-.006"
1-.015"
L, LQ, LL32 | .025 - .030" 1-.010" 005"
1- 006"
. o 2- 015" .
Q32 | .0127-.030 2-01 010
. e 2- 015" \
M,N32 |.015"-.036 2-018 015

ABBILDUNG 13 - TABELLE KOPFDICHTUNGEN

Wenn jedoch ein deutliches Axialspiel fihlbar ist, missen
Dichtungen entfernt werden, bis kein Spiel spirbar ist und
sich die Pumpe dennoch frei drehen IaRt.

7. Legen Sie die Packungshaltescheibe auf den Boden der
Packungskammer und setzen Sie eine neue Packung
ein. Benutzen Sie eine Packung, die fir die zu pumpende
Flussigkeit geeignet ist. Installieren Sie die Packung und
verteilen Sie die Sté3e von einer Seite der Welle bis auf
die andere Seite. Schmieren Sie die Packungsringe mit
0|, Fett oder Graphit, um die Montage zu vereinfachen.
Ein Stiick Rohr hilft, die Packungsringe ordnungsgemaf
einzusetzen.

Anmerkung: Wenn die Pumpe mit einem Laternenring
ausgestattet ist, mufl dieser unter dem Schmiernippel
positioniert werden. Zur Positionierung des Laternenrings
kann der Schmiernippel ausgebaut werden.

8. Montieren Sie die Stopfbuchse, die Halterungsschrauben
und die Muttern.

VORSICHT !

Stellen Sie vor Inbetriebnahme der Pumpe
sicher, daB alle Schutzabdeckungen von
rotierenden oder bewegenden Teilen, wie
z.B. der Kupplungschutz in Position sind.

Sind die Schutzabdeckungen nicht ord-
nungsgemadss montiert, kann dies zu
schweren Verletzungen oder zum Tod fiih-
ren.

Anmerkung: Die Pumpe kann mit einer zweiteiligen
Stopfbuchse ausgestattet sein. In diesem Fall kann die
Stopfbuchse eingebaut werden, wahrend sich der Rotor in
Position befindet. Siehe Abbildung 14.
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FEDERDRAHTHALTER

CLIP
(2 WERDEN BENOTIGT)

BEFESTIGUNGSSCHRAUBE
(2 WERDEN BENOTIGT)

GETEILTE
STOPFBUCHSE
(2 WERDEN BENOTIGT)

ABBILDUNG 14

OPTION MIT GLEITRINGDICHTUNG

Einbau der Gleitringdichtung: Setzen Sie den Haltering
auf die Welle und ziehen Sie die Halteschrauben fest. Die
Positionierung ist in Abbildung 15 dargestellit.

Die in dieser Pumpe eingebaute Gleitringdichtung ist
problemlos einzubauen und bringt eine gute Leistung, wenn
bei der Installation sorgfaltig vorgegangen wird.

Das Prinzip der Gleitringdichtung beruht auf dem Kontakt
zwischen dem rotierenden und dem stationaren Teil der
Dichtung. Diese Teile sind hochpoliert und die Effektivitat der
Dichtung hangt von einem vollstadndigen Kontakt ab.

1. Berlhren Sie die Dichtflachen immer nur mit
sauberen Handen oder einem sauberen Tuch. Kleine
Partikel kénnen die Dichtflachen verkratzen und zu
Flussigkeitsaustritt fiihren.

2. Zuerstmufd die Federscheibe und die Feder auf die Welle
geschoben werden, und zwar in dieser Reihenfolge.
(Siehe Abbildung 15).

3. Sprihen Sie eine Schicht Schmierél auf den
Innendurchmesser des Balgs aus synthetischem Gummi.
Prifen Sie das Wellenende auf scharfe Grate oder
Kanten, die den Balg beschadigen konnten. Schieben
Sie den rotierenden Teil Uber die Welle gegen die Feder.

4. Benetzen Sie den Sitz der Dichtung aus synthetischem
Gummi mit Schmierdl und driicken Sie den Dichtungssitz
in die Endkappe. Setzen Sie die Endkappendichtung auf
das Ende des Gehauses. Schieben Sie die Endkappe
Uber die Welle und spulen Sie sowohl den Dichtungssitz
als auch den Graphitlaufring des rotierenden
Dichtungsteils mit Ol. Driicken Sie die Endkappe ein,
bis die Dichtflachen aufeinanderliegen. Setzen Sie dann
die Befestigungsschrauben an und ziehen Sie diese
gleichmalig fest.



HALTERING MIT ROTIERENDER TEIL
HALTESCHRAUBEN DER DICHTUNG
K [ ENDKAPPE

y4 )%
A -
A 54
s \ | DICHTUNGSSITZ
\k FEDER
FEDERSCHEIBE
ls— 0,12 ZOLL BEI MODELL G 432
«— 0,06 ZOLL BEI MODELL H &HL 432

ABBILDUNG 15
SCHNITTZEICHNUNG DICHTUNGSBEREICH

INSTALLATION VON
KOHLENSTOFF-GRAPHITLAGERN

Bei der Installation von Kohlenstoff-Graphitlagern muf
extrem vorsichtig vorgegangen werden, um ein Brechen der
Lager zu vermeiden. Kohlenstoff-Graphit ist ein sehr sprodes
Material, das leicht bricht. Entsteht ein Riss, wird das Lager
sehr schnell unbrauchbar. Die Verwendung von Schmiermittel
und ein Abschragen des Lagers und des Gegenstucks hilft bei
der Installation. Zur richtigen Installation missen auf3erdem
die folgenden Vorsichtsmalregeln beachtet werden:

1. Zur Installation muB} eine Presse verwendet werden.
2. Stellen Sie sicher, dafl} das Lager gerade angesetzt wird.

3. Unterbrechen Sie den Pressvorgang nicht, bis das
Lager in der richtigen Stellung ist. Eine Unterbrechung
des Pressvorgangs fiihrt zu Lagerbruch.

4. Uberprifen Sie das Lager nach der Installation auf
Risse.

Fir Hochtemperaturanwendungen werden oft Kohlenstoff-
Graphitlager mit besonders enger Presspassung geliefert.
Diese Lager mussen eingeschrumpft werden:

1. Erhitzen Sie den Lagerbock oder Lagergehduse oder
den Mitlaufer auf 750°F.

Installieren Sie die kalten Lager mit Hilfe einer Presse.

Wenn keine Moglichkeit besteht, eine Temperatur
von 750°F zu erreichen, kann das Lager bei einer
Temperatur von 450°F eingebaut werden. Je geringer
die Temperatur, desto groRer jedoch die Gefahr, dafy das
Lager bricht.

Bei spezifischen Fragen zu Hochtemperaturanwendungen
setzen Sie sich bitte mit dem Werk in Verbindung. Siehe
Engineering Service Bulletin ESB-3.

ANWEISUNGEN ZUM
UBERDRUCKVENTIL
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)
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ABBILDUNG 16 - GROSSEN G, H UND HL
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ABBILDUNG 18 - GROSSEN K, KK, L, LQ UND LL

Liste der Bauteile
1. Ventilkappe 6. Ventilkappe
2. Einstellschraube 7. Einstellschraube
3. Sicherungsmutter 8. Sicherungsmutter
4. Federfihrung 9. Federfiihrung
5. Ventildeckel 10. Ventildeckel
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DEMONTAGE

ZUSAMMENBAU

VORSICHT !

Vor dem Offnen der Fliissigkeitskammer
(Pumpenkammer, Reservoir, Druckbegrenzungsventil-
Einstellkappenanschluss usw.) einer Viking Pumpe
sicherstellen:

1.dass der Druck in der Kammer vollstiandig durch
die Saug- oder Druckleitung bzw. andere geeignete
Offnungen oder Anschliisse entlastet wurde.

2.dass die Antriebsvorrichtung (Motor, Turbine,
Antriebsaggregat usw.) ,ausgesperrt oder
betriebsunfdhig gemacht wurde, damit sie nicht
gestartet werden kann, wihrend an der Pumpe
gearbeitet wird.

3.dass die in der Pumpe verwendete oder von
der Pumpe geforderte Fliissigkeit bekannt ist,
um entsprechende Vorkehrungen zur sicheren
Handhabung der Flissigkeit treffen zu kénnen. Das
Sicherheitsdatenblatt fir die Fliissigkeit zu Rate
ziechen, um das Verstindnis und die Einhaltung
dieser Sicherheitsvorkehrungen zu gewahrleisten.

Die Nichteinhaltung der oben aufgefiihrten
VorsichtsmaBnahmen kann zu schweren oder
todlichen Verletzungen fiihren.

Vorsicht !

Stellen Sie vor Inbetriebnahme der Pumpe
sicher, daB alle Schutzabdeckungen von
rotierenden oder bewegenden Teilen, wie
z.B. der Kupplungschutz in Position sind.

Sind die Schutzabdeckungen nicht ord-
nungsgemaR montiert, kann dies zu
schweren Verletzungen oder zum Tod fuh-
ren.

Markieren Sie vor dem Zerlegen das Ventil und den Kopf,
um einen richtigen Zusammenbau zu erleichtern.

1. Entfernen Sie die Ventilkappe.

2. Messen Sie die Lange der Einstellschraube und
schreiben Sie dieses Mal auf. Siehe Pos. ,A“ auf den
Abbildungen 17, 18 und 19.

3. Losen Sie die Sicherungsmutter und schrauben Sie die
Einstellschraube heraus, bis die Feder druckfrei ist.

4. Entfernen Sieden Ventildeckel, die Federfihrung und das
Ventil aus dem Ventilkérper. Reinigen und untersuchen
Sie alle Teile auf Verschlei und Beschadigungen, und
tauschen Sie Teile je nach Bedarf aus.
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Bauen Sie das Uberdruckventil in umgekehrter Reihenfolge
zur Demontage wieder zusammen. Wird das Ventil zur
Reparatur ausgebaut, stellen Sie sicher, dal es in der gleichen
Stellung wieder eingebaut wird. Die Einstellschraubenkappe
des Uberdruckventils muR immer in Richtung der Eintrittsseite
der Pumpe zeigen. Siehe Abbildungen 1, 2, 3 und 4, Seite 1.

DRUCKEINSTELLUNG

Nach Einbau einer neuen Feder oder wenn die werksmaRige
Druckeinstellung des Ubersdruckventils gedndert werden
soll, ist folgendermalien vorzugehen:

1. Entfernen Sie vorsichtig die Ventilkappe, die die
Einstellschraube abdeckt.

Lésen Sie die Sicherungsmutter, mit der die
Einstellschraube gegen Verstellung wahrend des
Betriebs gesichert ist.

2. Bauen Sie fiir den Einstellvorgang ein Manometer in die
Austrittsleitung.

3. Drehen Sie die Einstellschraube hinein, um den Druck
zu erhdéhen, und heraus, um den Druck zu verringern.

4. Wird die Austrittsleitung an einer Stelle hinter dem
Manometer angeschlossen, zeigt das Monometer den
maximalen Druck an, den das Ventil bei Betrieb der
Pumpe zulafit.

WICHTIG

Bei der Bestellung von Teilen fiir das Uberdruckventil
immer die auf dem Typenschild der Pumpe angegebene
Modellnummer und Seriennummer und die Bezeichnung des
gewtinschten Teils angeben. Bei der Bestellung von Federn
mussen die gewiinschten Druckwerte angegeben werden.
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GARANTIE

Viking garantiert, dass alle von ihr hergestellten
Produkte fiir einen Zeitraum von einem (1) Jahr vom
Datum der Inbetriebnahme keine Herstellungs- oder
Materialfehler aufweisen, sofern das Produkt innerhalb
von achtzehn (18) Monaten nach dem Versand durch
Viking in Betrieb genommen wurde. Wenn wahrend
des besagten Garantiezeitraums von Viking verkaufte
Produkte sich bei normaler Verwendung und Wartung
aufgrund eines Herstellungs- oder Materialfehlers
als defekt erweisen sollten und solche Produkte
mit im Voraus bezahlten Transportgebliihren an das
Viking Werk in Cedar Falls im US-Bundesstaat lowa
zuriickgesendet und die Produkte von Viking aufgrund
eines Herstellungs- oder Materialfehlers als defekt
befunden werden, werden sie kostenlos ersetzt oder
repariert und FOB Cedar Falls, lowa, an den Kunden
zurtckgesendet.

Viking Ubernimmt keine Haftung fir Folgeschaden
jeglicher Art und der Kaufer tibernimmt durch Annahme
der Lieferung jegliche Haftung fiir die Folgen der
Verwendung oder des Missbrauchs von Viking
Produkten durch den Kéaufer, seine Mitarbeiter oder
andere Personen. Viking Ubernimmt keine Kosten vor
Ort fur die Wartung oder fir Teile, die nicht im Voraus
genehmigt wurde(n).

Fir Ausriistungen und Zubehor, die/das von Viking
von Drittanbietern gekauft und in ein Viking Produkt
integriert wurde(n), gilt nur der Umfang der Garantie
oder Gewahrleistung des Originalherstellers, sofern
zutreffend.

DIES IST DIE AUSSCHLIESSLICHE GARANTIE
VON VIKING UND GILT ANSTELLE ALLER
ANDEREN GARANTIEN, AUSDRUCKLICH
ODER STILLSCHWEIGEND, DIE HIERMIT
AUSGESCHLOSSEN  SIND, EINSCHLIESSLICH
INSBESONDERE ALLER  GARANTIEN DER
HANDELSTAUGLICHKEIT ODER EIGNUNG FUR
EINEN BESTIMMTEN ZWECK. Kein Vorstandsmitglied
oder Mitarbeiter von IDEX Corporation oder Viking
Pump, Inc. ist berechtigt, diese Garantie zu andern.
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