VIKING
PpPUMP

INHALT

Einfhrung . . . . . . . . ..o 1
Austauschbarkeit mit anderen Pumpen . . . . . . .. .. .. 1
Wichtige Hinweise . . . . . ... ... ... ......... 1
Sicherheitsinformationen . . . . . . .. ... . L. 2
Wartung. . . . . . . . 3
Zerlegung. . . . ... 4
Zusammenbau . . . . ... 4
Wiederzusammenbau von Modell G75und GG75 . . . . . . . 4
Wiederzusammenbau von Modellen H75, HJ75 und HL75 . . 6
Wiederzusammenbau von Modell G475 und GG475. . . . . . 7
Wiederzusammenbau von Modellen H475, HJ475

und HL475 . . . . . . 8
Anweisungen flr das Sicherheitsventil . . . . . .. ... ... 8
Druckeinstellung . . . . . . .. .. ... oL 9

EINFUHRUNG

Die in diesem Handbuch enthaltenen Abbildungen dienen nur zur
Identifikation und sind nicht zur Bestellung von Teilen geeignet.
Eine Teileliste ist vom Werk oder von lhrem Viking® Vertreter
erhaltlich. Bei der Bestellung von Ersatzteilen stets die komplette
Bezeichnung des Teils, die Teilenummer, den Werkstoff sowie die
Modell- und Seriennummer der Pumpe angeben. Die Modell- und
Seriennummer sind auf dem Typenschild am Pumpengehause zu
finden. Das ist eine wichtige Kennzeichnung zur Bestellung von
Ersatzteilen oder beim Austauschen der Pumpe. Es stellt sicher,
dass Sie die richtigen Pumpenteile erhalten.

Die Pumpe besteht aus vier Hauptteilen. Nur zwei davon sind
bewegliche Teile: der Rotor und das Losrad.

Eine Explosionszeichnung und Stiickliste ist hier angefiihrt, damit
die Teile korrekt identifiziert werden kénnen. Das Zerlegen und
Zusammenbauen der Pumpe wird jedoch schrittweise beschrieben.
Siehe Seiten 2 bis 9.

UNMONTIERTE PUMPENMODELLE

MIT WELLENDICHTRING MIT GLEITRINGDICHTUNG
G75 G475
GG75 GG475
H75 H475
HJ75 HJ475
HL75 HL475

TECHNISCHES SERVICE-HANDBUCH

SPEZIELL MONTIERTE MEHRZWECKPUMPEN

MONTIERTE PUMPENMODELLE

NORMAL (GPM)
mIT mIT - -
WELLENDICHTRING |GLEITRINGDICHTUNG| _ bei bei
1200 U/min | 1800 U/min
G75M G475M 5 7
GG75M GG475M 7 10
H75M H475M 10 15
HJ75M HJ475M 13 20
HL75M HL475M 20 30
CORPORATION
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SERIE 75 UND 475
GROSSEN G - HL

AUSGABE E

AUSTAUSCHBARKEIT MIT
ANDEREN PUMPEN

Diese Pumpen werden entweder mit einer Gleitringdichtung oder
einem Wellendichtring geliefert.

Alle Modelle der Pumpen mit Gleitringdichtung und Wellendichtring
sind grolRenbezogen mit anderen Pumpen an beliebigen NEMA ,C*-
Flanschmotoren austauschbar. Die Gleitringdichtung kann bei allen
PumpengréRen durch einen Wellendichtring ausgetauscht werden.

INSTALLATION

Die Saugleitung muss luftdicht sein und mindestens so gro? wie
die Pumpensauganschlisse, um Verluste der Saugféhgigkeit
oder Forderleistung zu vermeiden. Sie muss auch mit einem Sieb
versehen sein, und falls leichte Flissigkeiten mit hoher Saughéhe
gepumpt werden, muss ein Sockel- oder Rickschlagventil
verwendet werden. Immer hohe Stellen und Blockierungen in der
Saugleitung vermeiden, da diese Larm, Forderleistungsverluste oder
Lufteinschlisse verursachen kénnen. Da das Verdrangerpumpen
sind, durfen in der Druckleitung keine Hindernisse vorhanden
sein und alle Ventile missen in der Betriebsstellung sein, bevor
die Pumpe gestartet wird. Darauf achten, dass die Stellschrauben
des Druckbegrenzungsventils an der Pumpe stets in Richtung der
Saugseite der Pumpe zeigen. Im Werk montierte Pumpen haben
den Sauganschluss rechts und den Druckanschluss links, es sei
denn dies wurde anders vorgeschrieben. Die Lage des Anschlusses
wird in Blickrichtung Befestigungsflanschende der Pumpe bestimmt.
Das Druckbegrenzungsventil an der Pumpe ist ein ausgezeichneter
Schutz vor einer verstopften Druckleitung oder geschlossenen
Ventilen in der Druckleitung.

ABBILDUNG 1
UNMONTIERTE PUMPE, VORDERANSICHT
DER GROSSE G UND GG

WICHTIGE HINWEISE

DREHRICHTUNG: Viking Pumpen kénnen sowohl rechtslaufig
als auch linkslaufig betrieben werden. Saug- und Druckanschluss
werden durch die Drehrichtung der Welle bestimmt. Der Anschluss in
dem Bereich, in dem der Eingriff der Férderelemente (Zahnradzahne)
endet, ist der Sauganschluss.
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SICHERHEITSINFORMATIONEN UND -HINWEISE

DIE UNSACHGEMASSE INSTALLATION, BEDIENUNG ODER WARTUNG DER PUMPE KANN ZU SCHWEREN
ODER TODLICHEN VERLETZUNGEN UND/ODER ZUR BESCHADIGUNG DER PUMPE UND/ODER ANDERER
AUSRUSTUNGEN FUHREN. AUSFALLE INFOLGE UNSACHGEMASSER INSTALLATION, BEDIENUNG ODER
WARTUNG SIND NICHT VON DER VIKING GARANTIE GEDECKT.

DIESE INFORMATIONEN SORGFALTIG LESEN, BEVOR DIE PUMPE INSTALLIERT, BETRIEBEN ODER
GEWARTET WIRD. DIE ANLEITUNG GRIFFBEREIT AUFBEWAHREN. DIE PUMPE MUSS VON ENTSPRECHEND
AUSGEBILDETEM ODER QUALIFIZIERTEM PERSONAL INSTALLIERT, BETRIEBEN BZW. GEWARTET WERDEN.

DIE FOLGENDEN SICHERHEITSHINWEISE MUSSEN ZU JEDER ZEIT BEFOLGT UND EINGEHALTEN WERDEN.

Vorsicht — Di Nichteinhalt d
Erlduterung Gefahr — Die Nichteinhaltung ~ der ar?ézg:ebenen Alr?weisltj:ngemk:n:ngnebeer:
der Symbole: A 232??;5%&':}%16";2?23;%22'}Eﬁ;ﬁmweren VORSICHT|  schweren oder todlichen Verletzungen auch

zur Beschadigung der Pumpe und/oder
anderer Ausristungen flihren.
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VORSICHT

> > pe>

VORSICHT

VOR dem Offnen einer Fliissigkeitskammer
(Pumpenkammer, Reservoir, Druckbegrenzungsventil-
Einstellkappenanschluss usw.) sicherstellen:

e Dass jeglicher Druck in der Kammer vollstédndig
durch die Saug- oder Druckleitung bzw. andere
geeignete Offnungen oder Anschliisse entlastet
wurde.

e Dass die Antriebsvorrichtung der Pumpe (Motor,
Turbine, Antriebsaggregat usw.) ,ausgesperrt“ oder
anderweitig betriebsunfahig gemacht wurde, damit
sie nicht gestartet werden kann, wahrend an der
Pumpe gearbeitet wird.

e Dass das in der Pumpe verwendete oder von der
Pumpe geférderte Medium bekannt ist, dass ein
Sicherheitsdatenblatt fir das Medium konsultiert
wurde und dass alle Vorkehrungen zur sicheren
Handhabung des Mediums gelesen und befolgt
werden.

VOR Inbetriebnahme der Pumpe sicherstellen, dass
alle Schutzeinrichtungen des Antriebs installiert sind.

Die Pumpe NUR DANN in Betrieb nehmen, wenn die
Saug- oder Druckleitungen angeschlossen sind.

NICHT mit Fingern in die Pumpenkammer,
die Anschlisse oder jegliche andere Teile des
Antriebsstrangs greifen, wenn die Maoglichkeit
besteht, dass sich die Pumpenwellen drehen kénnen.

Die Nennwerte der Pumpe fiir Druck, Drehzahl und
Temperatur NICHT Uberschreiten, und die originalen
System-/Betriebsparameter der Pumpe erst dann
verandern, nachdem ihre Eignung fiir die neuen
Betriebsbedingungen bestatigt wurde.

VOR Inbetriebnahme der Pumpe sicherstellen, dass:
e Die Pumpe sauber und frei von Ablagerungen ist.

e Alle in den Saug- und Druckleitungen installierten
Ventile voll gedffnet sind.

e Alle an der Pumpe angeschlossenen Leitungen
abgestitzt und mit der Pumpe ausgerichtet sind.

e Die Drehrichtung der Pumpe mit der gewiinschten
Flussrichtung Gbereinstimmt.

VORSICHT

VORSICHT
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VORSICHT
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Neben den Saug- und Druckanschlissen sind
Manometer/Sensoren ZU INSTALLIEREN, um die
entsprechenden Driicke zu Uberwachen.

Beim Anheben der Pumpe auBerst VORSICHTIG
vorgehen. Nach Bedarf geeignete Hebevorrichtungen
verwenden. An der Pumpe installierte Hebedsen
dirfen nur zum Anheben der Pumpe verwendet
werden, nicht zum Anheben der Pumpe mit Antrieb
und/oder Grundplatte. Wenn die Pumpe auf einer
Grundplatte montiert ist, muss sie stets an der
Grundplatte angehoben werden. Bei Verwendung
von Schlingen zum Anheben, missen diese sicher
befestigt werden. Das Gewicht der Pumpe (ohne
Antrieb und/oder Grundplatte) dem Produktkatalog
von Viking Pump entnehmen.

NICHT versuchen, ein Druckbegrenzungsventil zu
zerlegen, das an einer laufenden Pumpe montiert ist
oder dessen Federdruck nicht vorher entlastet wurde.

Kontakt mit heiBen Teilen der Pumpe und/
oder des Antriebs VERMEIDEN. Bestimmte
Betriebsbedingungen, Temperaturregelvorrichtungen
(Mantel, Begleitheizung usw.) sowie unsachgemafe
Installation, Bedienung oder Wartung kdénnen zu
hohen Temperaturen an der Pumpe und/oder am
Antrieb fihren.

DIE PUMPE muss mit einem Druckschutz
ausgestattet sein. Hierfir kann ein direkt an der
Pumpe montiertes Druckbegrenzungsventil, ein Inline-
Druckbegrenzungsventil, ein Drehmomentbegrenzer
oder eine Berstscheibe verwendet werden. Wenn
die Drehrichtung der Pumpe wahrend des Betriebs
umgekehrt werden kann, muss der Druckschutz
auf beiden Seiten der Pumpe gewahrleistet sein.
Druckbegrenzungsventil-Stellschraubenkappen
mussen stets in Richtung der Saugseite der
Pumpe zeigen. Wenn die Drehrichtung der
Pumpe umgekehrt wird, muss die Einbauposition
des Druckbegrenzungsventils geandert werden.
Druckbegrenzungsventile sind nicht dazu geeignet,
den Volumenstrom oder Forderdruck der Pumpe zu
regeln. Weitere Informationen sind im Technischen
Service-Handbuch TSM 000 und im Engineering
Service Bulletin ESB-31 von Viking Pump zu finden.

DIE PUMPE muss so installiert werden, dass ein
sicherer Zugang fir die regelmaRige Wartung und
die Inspektion wahrend des Betriebs zur Prifung
auf Undichtigkeiten und ordnungsgemafien Betrieb
gewabhrleistet ist.

ABSCHNITT TSM
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DRUCKBEGRENZUNGSVENTILE:

1. Viking Pumpen sind Verdrangerpumpen, die mit einem
Druckschutz ausgestattet sein miissen. Hierfiir kann ein direkt
an der Pumpe montiertes Druckbegrenzungsventil, ein Inline-
Druckbegrenzungsventil, ein Drehmomentbegrenzer oder eine
Berstscheibe verwendet werden.

2. Diese Pumpenserie kann mit einem integrierten
Druckbegrenzungsventil ausgerustet sein. Die
Standardausflihrung ist rechtsdrehend.

3. Wenn die Drehrichtung der Pumpe wahrend des Betriebs
umgekehrt wird, muss der Druckschutz auf beiden Seiten der
Pumpe gewahrleistet sein.

4. Die Druckbegrenzungsventil-Stellschraubenkappe muss stets
in Richtung der Saugseite der Pumpe zeigen.

5. Druckbegrenzungsventile sind nicht dazu geeignet, den
Volumenstrom oder Férderdruck der Pumpe zu regeln.

Weitere Informationen Uber Druckbegrenzungsventile sind im

Technischen Service-Handbuch TSM000 und im Engineering
Service Bulletin ESB-31 zu finden.

HINWEIS: Pumpen mit Wellendichtringen, Modelle G75, GG75,
H75, HJ75, HL75, G75M, GG75M, H75M, HJ75M und HL75M
sind mit einer internen Rlcksaugvorrichtung versehen. Eine kleine
Ricksaugschraube (selbstsichernd) wird an der Druckseite der
Pumpe in ein Loch eingesetzt. Das ist durch die Anschlusséffnung
und hinter dem Rotor sichtbar (siehe Abbildung 3). Das Loch
an der Saugseite muss offen gelassen werden, um Schéaden
an den Wellendichtringen zu vermeiden. Bei den Pumpen mit
Gleitringdichtung, Modelle G475, GG475, H475, HJ465, HL475,
G475M, GG475M, H475M, HJ475M und HL475M sind beide
Loécher verschlossen. Da diese Pumpen nur zwei bewegte Teile
haben und alle im Werk einer Leistungsprufung unterzogen werden,
verursachen sie nur selten Probleme. Bei Problemen raten wir stets
alle anderen mdglichen Ursachen zu untersuchen, bevor die Pumpe
zerlegt wird. Die meisten Probleme werden durch Luftundichtheiten
und Blockierungen in der Saugleitung verursacht.

ABBILDUNG 2
_ MOTORMONTIERTE PUMPE,
GROSSEN H, HJ UND HL DARGESTELLT

WARTUNG

Die Pumpen der Serie 75 und 475 sind so konstruiert, dass sie
unter einer groen Breite an Anwendungsbedingungen einen
langen, storungsfreien Betrieb bei minimalem Wartungsaufwand
gewahrleisten. Die folgenden Hinweise missen jedoch bericksichtigt
werden:

1. SCHMIERUNG - Bei dieser Pumpenserie ist keine externe
Schmierung erforderlich. Die gepumpte FlUssigkeit schmiert die
inwendigen Lager der Pumpe.

EINSTELLUNG DES AXIALSPIELS — Nach langerer Laufzeit
kann die Leistung der Pumpe in einigen Fallen ohne gréRere
Reparaturen durch Einstellung des Axialspiels der Pumpe
verbessert werden. Unter ZUSAMMENBAU, Seite 4, sind
Anweisungen flr dieses Verfahren zu finden.

DRUCKBEGRENZUNGSVENTIL - Wenn die Pumpe mit
einem Druckbegrenzungsventil ausgestattet ist, das Ventil
wie folgt einstellen. Die Stellschraubenkappe abnehmen
und die Stellschraube eindrehen, um den Druck zu erhéhen
bzw. herausdrehen, um den Druck zu verringern. Wenn die
Pumpe die Nennférdermenge nicht erzeugt, muss ggf. das
Druckbegrenzungsventil eingestellt werden. Darauf achten,
dass die Stellschraubenkappe wieder angebracht wird, bevor
die Pumpe in Betrieb genommen wird.

REINIGUNG DER PUMPE - Die Pumpe stets so sauber wie
mdéglich halten. Dies erleichtert Inspektions-, Einstell- und
Reparaturarbeiten.

LAGERUNG Wenn die Pumpe fiir einen langeren
Zeitraum gelagert oder nicht verwendet wird, sollte die
Flussigkeit abgelassen und eine diinne Schicht Schmier- und
Konservierungsol auf die internen Teile aufgetragen werden.

EMPFOHLENES REPARATURWERKZEUG: Das folgende
Werkzeug wird flr die ordnungsgemafe Reparatur von Pumpen
der Serie 75 und 475 bendtigt. Nicht extra aufgefihrt ist
Standardwerkzeug wie Gabelschllssel, Zangen, Schraubendreher
usw. Die meisten dieser Artikel sind im Fachhandel erhaltlich.

1. Schonhammer
Inbusschliussel (fur manche Gleitringdichtungen und Stellringe)
Gleitringdichtungs-Einbauhiilse

Messingdorn

U S

Dornpresse

ABDRUCKSCHRAUBENLOCH

WELLENDICHTRINGE (2)

PASSFEDER

KOPF - .
N

LOSRAD

MOTORWELLE

AXIALSPIEL PRUFEN

RUCKSAUGSCHRAUBE

BEFESTIGUNGSSCHRAUBE

ABBILDUNG 3
SCHNITTBILD VON H, HJ UND HL 75
PUMPEN MIT WELLENDICHTRING
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ZERLEGUNG

GEFAHR!

Vor dem Offnen  der Fliissigkeitskammer
(PumpenkammerReservoir,Druckbegrenzungsventil-
Einstellkappenanschluss usw.) einer Viking Pumpe
sicherstellen:

1. dass der Druck in der Kammer vollstéandig durch
die Saug- oder Druckleitung bzw. andere geeignete
Offnungen oder Anschliisse entlastet wurde.

2. dass die Antriebsvorrichtung (Motor, Turbine,
Antriebsaggregat usw.) ,ausgesperrt“ oder
betriebsunfahig gemacht wurde, damit sie nicht
gestartet werden kann, wahrend an der Pumpe
gearbeitet wird.

3.dass die in der Pumpe verwendete oder von
der Pumpe geforderte Fliissigkeit bekannt ist,
um entsprechende Vorkehrungen zur sicheren
Handhabung der Fliissigkeit treffen zu konnen. Das
Sicherheitsdatenblatt fiir die Fliissigkeit zu Rate
ziehen, um das Verstandnis und die Einhaltung
dieser Sicherheitsvorkehrungen zu gewahrleisten.

Die Nichteinhaltung der oben aufgefiihrten
VorsichtsmaBnahmen kann 2zu schweren oder
todlichen Verletzungen fiihren.

DIE PUMPE VOM MOTOR DEMONTIEREN. Die vier
Sechskantschrauben entfernen und drei als Abdriickschrauben
in den Gewindeléchern der Pumpe von der Motorwelle
benutzen.

HINWEIS: Wenn die Pumpe ein Ventil hat, muss dieses erst
ausgebaut werden, damit Platz fir die Abdriickschrauben ist.

DEN PUMPENKOPF AUSBAUEN.

HINWEIS: Kopf und Gehause vor der Zerlegung markieren,
um den ordnungsgemalen Zusammenbau zu gewahrleisten.
Der Losradbolzen, der im Pumpenkopf versetzt angeordnet
ist, muss in Richtung der Pumpenanschlisse und gleich
weit von den Anschliissen entfernt positioniert sein, um den
ordnungsgemafRen Flussigkeitsstrom durch die Pumpe zu
gewahrleisten.

Wenn die Pumpe zur Untersuchung oder Reparatur zerlegt
werden muss, zuerst die Sechskantschrauben entfernen und
den Kopf entfernen, indem dieser angeschlagen und die Osen
gelockert werden.

DIE KOPFDICHTUNGEN AUSBAUEN. Wenn kein neuer Satz
verfugbar ist, kdnnen die Originaldichtungen wiederverwendet
werden, vorausgesetzt sie wurden nicht beschadigt.

DAS LOSRAD VOM LOSRADBOLZEN ABNEHMEN. Wenn
der Losradbolzen verschlissen ist, missen Kopf, Losradbolzen
und Losradbuchse ersetzt werden.

Wenn die Losradbuchse verschlissen ist, wird eine neue
Buchse bendtigt.

Falls die neue Buchse aus Kohlegrafit besteht, muss diese
besonders vorsichtig in das Losrad eingepresst werden. Stets
eine Dornpresse verwenden; sicherstellen, dass die Buchse
unverkantet angesetzt wird. MIT EINER KONTINUIERLICHEN
Bewegung die Buchse ganz in die vorgeschriebene Position
driicken. Kohlegrafit ist sprode; haufiges Starten und Stoppen
fuhrt zu Rissen in der Buchse. Bei einem Bruch im Losrad wird
diese Buchse schnell zerstort.

ABSCHNITT TSM
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6.

DEN ROTOR AUS DEM GEHAUSE AUSBAUEN. Der Rotor
der zwei kleineren Pumpen (GroRen G und GG) kann am
Hohlwellenantriebsende des Rotors abgezogen werden. Bei
Modellen mit Gleitringdichtungen (G475 und GG475) muss
eine Dornpresse mit einem Dorn mit ca. 35 mm (1,375")
Durchmesser verwendet werden. Die Dichtung verbleibt im
Gehause.

Der Rotor der drei groReren Pumpen (GroRen H, HJ, HL) kann
auch durch Abziehen am Hohlwellenantriebsende des Rotors
ausgebaut werden. Feder und Gegenring der Gleitringdichtung
kommen in diesen Pumpen zusammen mit dem Rotor heraus.

ABBILDUNG 4
ANSICHT DES FLANSCHENDES VON MODELL G
UND GG475 PUMPEN MIT GLEITRINGDICHTUNG

DIE GLEITRINGDICHTUNG ODER DEN WELLENDICHTRING
AUSBAUEN. (Siehe Abbildung 4) Den Sicherungsring im
Gehause der zwei kleineren Pumpen (GréRBen G und GG)
entfernen; die gesamte Dichtung kann vom grofen Flanschende
des Gehauses entfernt werden.

Die Feder und den Gegenring vom Rotor und den Gleitring oder
den Wellendichtring vom Pumpenende des Gehauses der drei
groReren Pumpen entfernen (H, HJ, HL).

ZUSAMMENBAU

Der Wiederzusammenbau dieser Pumpen wird

in einem der

folgenden Anleitungsabschnitte beschrieben. Die Anweisungen fiir
das entsprechende Pumpenmodell befolgen.

Bevor mit dem Zusammenbau der Pumpe begonnen wird, alle Teile
grindlich reinigen und Teile mit Anzeichen von Verschlei3 oder
Schéaden austauschen.

Wiederzusammenbau von Modell G75 oder
GG75 Pumpen mit Wellendichtring: siehe
Abbildung 5

1.

2,

DIE WELLENDICHTRINGE EINBAUEN. Die Wellendichtringe
muissen einer nach dem anderen von der Seite mit dem grof3en
Flansch in das Gehause eingebaut werden. Die Dichtungslippen
mussen von einander weg zeigen.

HINWEIS: Die Wellendichtringe mit einer Dornpresse mit
55,5 mm (2,188 Dorndurchmesser) so weit wie moglich in das
Gehause drucken. Siehe Abbildungen 7, 8, 9 und 10 flr einen
Querschnitt ihrer Pumpenmodelle.

DIE WELLENDICHTRINGE SCHMIEREN. Die Flache
zwischen den Lippen der Wellendichtringe mit Fett fillen.

DEN ROTOR EINBAUEN. Die Rotornabe mit Leichtdl
(nicht Fett) spllen und den Rotor mit der Nabe durch die
Wellendichtringe in das Gehause einsetzen.



VORSICHT!

Den Rotor hin und her drehen wahrend
ausreichend Kraft ausgeiibt wird, um
ihn durch den Wellendichtring und das
untere Teil des Gehauses zu schieben.
Vorsichtig sein, die Lippe des inneren
Dichtrings nicht umzubiegen.

DER KOPF KANN NUN AN DER PUMPE MONTIERT
WERDEN. Die Oberseite des Kopfes etwas von der Pumpe
weg neigen, bis die Sichel in den Innendurchmesser des
Rotors eingreift, und das Losrad rotieren, bis die Zahne mit
den Rotorzahnen in Eingriff stehen. Die Kopfdichtungen nicht
beschéadigen. Die korrekte Position des Losrads und der Sichel
notieren (siehe Abbildung 5 und Zerlegung, Schritt 2). Die
Sechskantschrauben festziehen und dann das Axialspiel
prifen.

DAS AXIALSPIEL DER PUMPE EINSTELLEN. Das Spiel
zwischen der Rotorriickseite und der maschinell bearbeiteten
Flache unten im Gehduse messen, indem eine Fhlerlehre
durch die Anschlusséffnung eingeschoben wird. Das ist das
Axialspiel; der normale Betrag ist 0,08 bis 0,13 mm (0,003" -

4. DAS LOSRAD EINBAUEN. Das Losrad mit den Buchsen auf
den Losradbolzen aufsetzen. 0,0Q5"). D_ichtungen hinzufigen oder entfernen, bis dieser Wert
erreicht wird.
MONTAGEFLANSCH
LOSRAD NORMAL EIN DICHTUNGSSATZ
PUMPENMODELLE | VERWENDETER ENTHALT
i BETRAG (ZOLL) FOLGENDES
n Pumpen G75 "
E und GG75mit | 0,010"-0015" | 370005 Kunststof
UiHYE] Wellendichtring ’
/ N DICHTUNGSTABELLE 1
AN /
= DAS VENTIL IM GEHAUSE VERSCHRAUBEN. Die
Ventildichtung und das Ventil oder die Deckplatte auf die Pumpe
@ setzen und mit vier Sechskantschrauben sicher verschrauben.
L HD
FORDERHOHE VORSICHT!
SICHEL -
ROTOR . Darauf achten, dass die Einstellschraube des
s Druckbegrenzungsventils stets in Richtung der
WELLENDICHTRINGE (2) Saugseite zeigt.
ABBILDUNG 5
SCHNLTJ“?LIEDNDMEI? wgfféhglgm.gm%(;(;n DIE PUMPE AUF DEM MOTOR MONTIEREN. Die lange
Passfeder in die Keilnut auf der Motorwelle einsetzen.

5. KOPFDICHTUNGEN AUF DEN PUMPENKOPF AUFSETZEN. HINWEIS: Die Passfeder muss (iber die gesamte Lange der
Es muss die richtige Anzahl Dichtungen verwendet werden, um Nut reichen, um eine Fehlausrichtung des Pumpenrotors zu
in der Pumpe den erforderlichen Axialabstand einzustellen, vermeiden, die schwere Pumpenschéden verursachen kénnte.
damit diese ohne nennenswertes Axialspiel unbehindert drehbar Die Kopfbaugruppe auf die Motorwelle schieben und mit den
ist. Die Dichtungstabelle 1 gibt an, wie viele Dichtungen an Sechskantschrauben sicher festziehen.
jeder Pumpe verwendet werden sollen.

\ o
ABBILDUNG 6 .
EXPLOSIONSDARSTELLUNG VON PUMPEN DER SERIE 75 UND 475 (GROSSEN G UND GG)
TEIL BEZEICHNUNG TEIL BEZEICHNUNG TEIL BEZEICHNUNG
1 Passfeder Motorwelle (volle Léange) 7 Dichtung fiir Druckbegrenzungsventil oder Deckelplatte 13 | Losrad
2 gi|2?t?i?;cﬂzﬂ?ugng;ur Pumpen mit 8 | Druckbegrenzungsventil 14 | Losradbuchsen
3 | Gleitringdichtung (komplett) 9 | Kopfschrauben fiir Druckbegrenzungsventil oder Deckelplatte 15 | Kopfdichtung
4 | Wellendichtring (2) 10 | Verschlussstopfen, 1/8 Zoll 16 | Losradbolzen
x Innensechskantschraube (2 - Gleitringdichtung,

5 | Gehause | 5 Wellendichtring) 17 | Kopf
6 Sechskantschrauben (Pumpe auf Motor) | 12 | Rotor 18 | Kopfschrauben des Kopfes
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ABBILDUNG 7 i
EXPLOSIONSDARSTELLUNG VON PUMPEN DER SERIE 75 UND 475 (GROSSEN H, HJ UND HL)

TEIL BEZEICHNUNG TEIL BEZEICHNUNG TEIL BEZEICHNUNG

Passfeder Motorwelle (volle Lange) 7 Druckbegrenzungsventil 13 | Losradbuchse
Kopfschrauben fiir :

Sechskantschrauben (Pumpe auf Motor) 8 Druckbegrenzungsventil oder Deckelplatte 14 | Kopfdichtung
Gehause 9 Gleitringdichtung (komplett) 15 | Losradbolzen
Verschlussstopfen, 1/8 Zoll 10 | Wellendichtring (2) 16 | Kopf
Innensechskantschraube
(2 - Gleitringdichtung 1 - Wellendichtring) 11| Rotor 17 | Kopfschrauben des Kopfes
Dichtung fur Druckbegrenzungsventil oder Deckelplatte 12 | Losrad

Wiederzusammenbau von Modellen H75,
HJ75 oder HL75 Pumpen mit Wellendichtring:
siehe Abbildung 8

1.

DIE WELLENDICHTRINGE EINBAUEN. Die Wellendichtringe
missen einer nach dem anderen von der Kopfseite in das
Gehause eingebaut werden. Die Dichtungsllippen missen von
einander weg zeigen.

HINWEIS: Die Wellendichtringe mit einer Dornpresse mit
55,5 mm (2,188 Durchmesser) so weit wie mdglich in das
Gehause driicken.

DIE WELLENDICHTRINGE SCHMIEREN. Die Flache
zwischen den Lippen und Wellendichtringen mit Fett fillen.

DEN ROTOR EINBAUEN. Die Rotornabe mit Leichtdl
(nicht Fett) spulen und den Rotor mit der Nabe durch die
Wellendichtringe in das Gehause einsetzen.

VORSICHT!

Den Rotor hin und her drehen wéahrend
ausreichend Kraft ausgeiibt wird, um ihn durch den
Wellendichtring und das untere Teil des Gehauses
zu schieben. Vorsichtig sein, die Lippe des inneren
Dichtrings nicht umzubiegen.

DAS LOSRAD EINBAUEN. Das Losrad mit der Buchse auf
den Losradbolzen aufsetzen.

KOPFDICHTUNGEN AUF DEN PUMPENKOPF AUFSETZEN.
Es muss die richtige Anzahl Dichtungen verwendet werden, um
in der Pumpe den erforderlichen Axialabstand einzustellen,
damit diese ohne nennenswertes Axialspiel unbehindert drehbar
ist. Die Dichtungstabelle 2 gibt an, wie viele Dichtungen an
jeder Pumpe verwendet werden sollen.

DER KOPF KANN NUN AN DER PUMPE MONTIERT
WERDEN. Die Oberseite des Kopfes etwas von der Pumpe
weg neigen, bis die Sichel in den Innendurchmesser des
Rotors eingreift, und das Losrad rotieren, bis die Zahne mit
den Rotorzahnen in Eingriff stehen. Die Kopfdichtungen nicht
beschadigen. Die korrekte Position des Losrads und der Sichel
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FORDERHOHE

notieren. (Siehe Abbildung 8 und Zerlegung, Schritt 2).
Die Sechskantschrauben festziehen und dann das Axialspiel
prifen.

DAS AXIALSPIEL DER PUMPE EINSTELLEN. Das Spiel
zwischen der Rotorriickseite und der maschinell bearbeiteten
Flache unten im Gehduse messen, indem eine Fhlerlehre
durch die Anschlussoéffnung eingeschoben wird. Dies ist das
Axialspiel. Der normale Betrag ist 0,08 bis 0,13 mm (0,003" -
0,005"). Dichtungen hinzufligen oder entfernen, bis dieser Wert
erreicht wird.

MONTAGEFLANSCH

LOSRAD -~

—]

HHGUHURENY

A

ROTOR

SICHEL
WELLENDICHTRINGE (2)

ABBILDUNG 8
SCHNITTBILD DER MODELLE H75, HJ75 UND HL75
PUMPEN MIT WELLENDICHTRING



NORMAL EIN DICHTUNGSSATZ
PUMPENMODELLE | VERWENDETER ENTHALT
BETRAG (ZOLL) FOLGENDES

Pumpen G75 und GG75

2 - 0,005" Kunststoff

0,010"-0,015" | 5 _ 0,002" Kunststoff

mit Wellendichtring

DICHTUNGSTABELLE 2

DAS VENTIL MIT DEM GEHAUSE VERSCHRAUBEN. Die
Ventildichtung und das Ventil oder die Deckplatte auf die Pumpe
setzen und mit vier Sechskantschrauben sicher verschrauben.

VORSICHT!

Darauf achten, dass die Einstellschraube des
Druckbegrenzungsventils stets in Richtung der
Saugseite zeigt.

DIE PUMPE AUF DEM MOTOR MONTIEREN. Die lange
Passfeder in die Keilnut auf der Motorwelle einsetzen.

HINWEIS: Die Passfeder muss Uber die gesamte Lange der
Nut reichen, um eine Fehlausrichtung des Pumpenrotors zu
vermeiden, die schwere Pumpenschaden verursachen kdnnte.
Die Kopfbaugruppe auf die Motorwelle schieben und mit den
Sechskantschrauben sicher festziehen.

Wiederzusammenbau von Modell G475 oder
GG475 Pumpen mit Gleitringdichtung: siehe
Abbildung 9

1.
2,

DEN ROTOR IN DAS GEHAUSE EINBAUEN.

DAS LOSRAD EINBAUEN. Das Losrad mit der Buchse auf
den Losradbolzen aufsetzen.

DIE KOPFDICHTUNG AUF DEN KOPF AUFSETZEN. Es
muss die richtige Anzahl Dichtungen verwendet werden, um in
der Pumpe den erforderlichen Axialabstand einzustellen, damit
diese ohne nennenswertes Axialspiel unbehindert drehbar ist.
Die Dichtungstabelle 3 gibt an, wie viele Dichtungen an jeder
Pumpe verwendet werden sollen.

DIE GLEITRINGDICHTUNG EINBAUEN. Die Dichtungs-
spannscheibe soweit wie moglich uber die Rotornabe schieben.
Die Rotornabe und die Dichtungsgehausebohrung mit Leichtol
(nicht Fett) schmieren und Feder, Gegenring und Gleitring der
Gleitringdichtung in Position bringen (siehe Abbildung 9).

VORSICHT!

Die Dichtungsflichen der  Gleitringdichtung
ausschlieBlich mit Fingern oder einem sauberen
Lappen beriihren.

PUMPENMODELLE[ VERWENDETER

NORMAL EIN DICHTUNGSSATZ

BETRAG (ZOLL) ENTHALT FOLGENDES

Wellendichtring

Pumpen G75

und GG75 mit 2 - 0,005" Kunststoff

0,010"- 0,015 3 - 0,002" Kunststoff

MONTAGEFLANSCH

DICHTUNGSSPANNSCHEIBE
ROTOR SICHERUNGSRING
LOSRAD

i

| )
%

FEDER
FORDERHOHE }
GEGENRING
DICHTUNGSSITZ Q
SICHEL
ABBILDUNG 9

SCHNITTBILD DER MODELLE G475 UND GG475
PUMPEN MIT GLEITRINGDICHTUNG

DEN SICHERUNGSRING EINBAUEN. Den Sicherungsring in
die Nut im Gehause einbauen. Dadurch wird die Dichtung in der
korrekten Einbautiefe gehalten.

DAS VENTIL MIT DEM GEHAUSE VERSCHRAUBEN. Die
Ventildichtung und das Ventil oder die Deckplatte auf die Pumpe
setzen und mit vier Sechskantschrauben sicher verschrauben.

DICHTUNGSTABELLE 3

DER KOPF KANN NUN AN DER PUMPE MONTIERT
WERDEN. Die Oberseite des Kopfes etwas von der Pumpe
weg neigen, bis die Sichel in den Innendurchmesser des
Rotors eingreift, und das Losrad rotieren, bis die Zahne mit
den Rotorzahnen in Eingriff stehen. Die Kopfdichtungen nicht
beschadigen.

Die korrekte Position des Losrads und der Sichel notieren
(siehe Abbildung 9 und Zerlegung, Schritt 2). Die
Sechskantschrauben festziehen und dann das Axialspiel
prufen.

DAS AXIALSPIEL DER PUMPE EINSTELLEN. Das Spiel
zwischen der Rotorriickseite und der maschinell bearbeiteten
Flache unten im Gehause messen, indem eine Fuhlerlehre
durch die Anschlusséffnung eingeschoben wird. Dies ist das
Axialspiel. Der normale Betrag ist 0,08 bis 0,13 mm (0,003" -
0,005"). Dichtungen hinzufuigen oder entfernen, bis dieser Wert
erreicht wird.

VORSICHT!

Darauf achten, dass die Einstellschraube des
Druckbegrenzungsventils stets in Richtung der
Saugseite zeigt.

DIE PUMPE AUF DEM MOTOR MONTIEREN. Die lange
Passfeder in die Keilnut auf der Motorwelle einsetzen.

HINWEIS: Die Passfeder muss Uber die gesamte Lange der
Nut reichen, um eine Fehlausrichtung des Pumpenrotors zu
vermeiden, die schwere Pumpenschaden verursachen kénnte.
Die Kopfbaugruppe auf die Motorwelle schieben und mit den
Sechskantschrauben sicher festziehen.
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Wiederzusammenbau von Pumpenmodellen
H475, HJ475 oder HL475 mit
Gleitringdichtung: siehe Abbildung 10)

1.

DEN GLEITRING EINBAUEN. Den Auflen- und den
Innendurchmesser des Gleitrings und den Innendurchmesser
der Dichtungsgehausebohrung mit Leichtdl (kein Fett)
schmieren. Den Gleitring in das Gehause einsetzen und
anpressen.

VORSICHT!

Die Dichtungsflichen der  Gleitringdichtung
ausschlieBlich mit Fingern oder einem sauberen
Lappen beriihren.

DEN GEGENRING DER DICHTUNG EINBAUEN. Die
Rotornabe und die Innenseite des Gegenrings mit Leichtol
spulen. Feder und Gegenring soweit Uber die drehende Nabe
schieben, damit die Feder in Position gehalten wird. Die Feder
jetzt noch nicht zusammendrucken.

DEN ROTOR IN DAS GEHAUSE EINBAUEN.

DAS LOSRAD EINBAUEN. Das Losrad mit der Buchse auf
den Losradbolzen aufsetzen.

DIE KOPFDICHTUNGEN AUF DEN KOPF AUFSETZEN. Es
muss die richtige Anzahl Dichtungen verwendet werden, um in
der Pumpe den erforderlichen Axialabstand einzustellen, damit
diese ohne nennenswertes Axialspiel unbehindert drehbar ist.
Die Dichtungstabelle 4 gibt an, wie viele Dichtungen an jeder
Pumpe verwendet werden sollen.

DER KOPF KANN NUN AN DER PUMPE MONTIERT
WERDEN. Den Kopf etwas von der Pumpe weg neigen, bis die
Sichel in den Innendurchmesser des Rotors eingreift, und das
Losrad rotieren, bis die Zahne mit den Rotorzdhnen in Eingriff
stehen. Die Kopfdichtungen nicht beschadigen. Die korrekte
Position des Losrads und der Sichel notieren. Siehe Abbildung
10 und Zerlegung, Schritt 2.

MONTAGEFLANSCH

ROTOR
LOSRAD 71 il

000008000
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FORDERHOHE
GEGENRING
SICHEL

DICHTUNGSSITZ

ABBILDUNG 10
SCHNITTBILD DER MODELLE H475, HJ475 UND HL475
PUMPEN MIT GLEITRINGDICHTUNG
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7. DAS AXIALSPIEL DER PUMPE EINSTELLEN. Das Spiel
zwischen der Rotorriickseite und der maschinell bearbeiteten
Flache unten im Gehduse messen, indem eine Fuhlerlehre
durch die Anschlusséffnung eingeschoben wird. Das ist das
Axialspiel; der normale Betrag ist 0,08 bis 0,13 mm (0,003" -
0,005"). Dichtungen hinzufiigen oder entfernen, bis dieser Wert
erreicht wird.

NORMAL
PUMPENMODELLE | VERWENDETER
BETRAG (ZOLL)

EIN DICHTUNGSSATZ
ENTHALT FOLGENDES

Pumpen H475,
HJ475 und . " 2 - 0,002" Kunststoff
HL475 mit 0,010"-0,015 2-0,006" Papier

Gleitringdichtung

DICHTUNGSTABELLE 4

8. DAS VENTIL IM GEHAUSE VERSCHRAUBEN. Die
Ventildichtung und das Ventil oder die Deckplatte auf die Pumpe
setzen und mit vier Sechskantschrauben sicher verschrauben.

9. DIE PUMPE AUF DEM MOTOR MONTIEREN. Die lange
Passfeder in die Keilnut auf der Motorwelle einsetzen.

HINWEIS: Die Passfeder muss Uber die gesamte Lange der
Nut reichen, um eine Fehlausrichtung des Pumpenrotors zu
vermeiden, die schwere Pumpenschaden verursachen kénnte.
Die Kopfbaugruppe auf die Motorwelle schieben und mit den
Sechskantschrauben sicher festziehen.

ANWEISUNGEN FUR DAS
SICHERHEITSVENTIL

DIGROIOICIOCIVEE
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ABBILDUNG 11
DRUCKBEGRENZUNGSVENTIL —
GROSSE G, GG, H, HJ UND HL

VENTIL - TEILELISTE

1. Ventildeckel 6. Ventilkdrper

2. Stellschraubenkappe 7. Ventilfeder

3. Gegenmutter 8. Teller

4. Federfihrung 9. Deckeldichtung
5. Oberteil




VIKING
pPUMP

ZERLEGUNG

HINWEIS: Ventil und Kopf oder Gehause markieren, um
sicherzustellen, dass sie in der gleichen relativen Position wieder
zusammengebaut werden.

1. Die Ventilkappe entfernen.

2. Die Gewindeldnge der Stellschraube messen und notieren.
Siehe ,,A“ in Abbildung 11.

3. Die Gegenmutter I6sen und die Stellmutter herausdrehen, bis
der Federdruck entlastet ist.

4. Oberteil, Federfihrung, Feder und Teller vom Ventilgehause
entfernen. Alle Teile reinigen, auf Verschlei® und Schaden
untersuchen und nach Bedarf austauschen.

ZUSAMMENBAU

Das unter ,Zerlegung“ angefiihrte Verfahren in umgekehrter
Reihenfolge ausfiihren.

Wenn das Ventil fir Reparaturzwecke ausgebaut wurde, sicherstellen,
dass es wieder in der urspringlichen Position eingebaut wird. Die
Ventilkappe muss in Richtung des Sauganschlusses zeigen.

DRUCKEINSTELLUNG

Die folgenden Anweisungen strikt befolgen, wenn die werkseitige
Druckeinstellung des Druckbegrenzungsventils geandert werden
soll:

1. Den Ventildeckel, der die Stellschraube abdeckt, entfernen
und die Gegenmutter, die die Stellschraube verriegelt, damit
sich die Druckeinstellung wahrend des Pumpenbetriebs nicht
andert, lockern.

2. Furden Einstellvorgang ein Druckmessgerat an einer beliebigen
Stelle in der Druckleitung installieren.

3. Die Stellschraube eindrehen, um den Druck zu erhdhen, bzw.
herausdrehen, um den Druck zu verringern.

4. Wenn die Druckleitung an einem Punkt nach dem
Druckmessgerat abgesperrt ist, zeigt das Messgerat den
maximalen Druck an, den das Ventil wahrend des Betriebs der
Pumpe erlaubt.

WICHTIG

Bei der Bestellung von Teilen fiir das Druckbegrenzungsventil neben
der Bezeichnung des bendtigten Teils auch stets die Modell- und
Seriennummer der Pumpe (auf dem Typenschild zu finden) angeben.
Bei der Bestellung von Federn missen aulRerdem die gewlinschten
Druckeinstellungen angegeben werden.

CORPORATION

TECHNISCHES SERVICE-HANDBUCH
SPEZIELL MONTIERTE MEHRZWECKPUMPEN
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Viking garantiert, dass alle von ihr hergestellten
Produkte fiir einen Zeitraum von einem (1) Jahr
vom Datum der Inbetriebnahme keine Herstellungs-
oder Materialfehler aufweisen. Diese Garantie gilt
jedoch maximal fir achtzehn (18) Monate nach dem
Versand durch Viking. Wenn wahrend des besagten
Garantiezeitraums von Viking verkaufte Produkte sich
bei normaler Verwendung und Wartung aufgrund eines
Herstellungs- oder Materialfehlers als defekt erweisen
sollten und solche Produkte mit im Voraus bezahlten
Transportgebiihren an das Viking Werk in Cedar Falls
im US-Bundesstaat lowa zuriickgesendet und die
Produkte von Viking aufgrund eines Herstellungs- oder
Materialfehlers als defekt befunden werden, werden sie
kostenlos ersetzt oder repariert und FOB Cedar Falls,
lowa, an den Kunden zurtickgesendet.

Viking Ubernimmt keine Haftung fir Folgeschaden
jeglicher Art und der Kaufer Gibernimmt durch Annahme
der Lieferung jegliche Haftung fiir die Folgen der
Verwendung oder des Missbrauchs von Viking
Produkten durch den Kaufer, seine Mitarbeiter oder
andere Personen. Viking Ubernimmt keine Kosten vor
Ort fiir die Wartung oder fir Teile, die nicht im Voraus
genehmigt wurde(n).

Fir Ausriustungen und Zubehor, die/das von Viking
von Drittanbietern gekauft und in ein Viking Produkt
integriert wurde(n), gilt nur der Umfang der Garantie
oder Gewahrleistung des Originalherstellers, sofern
zutreffend.

DIES IST DIE AUSSCHLIESSLICHE GARANTIE
VON VIKING UND GILT ANSTELLE ALLER

CORPORATION

GARANTIE

ANDEREN GARANTIEN, AUSDRUCKLICH
ODER STILLSCHWEIGEND, DIE HIERMIT
AUSGESCHLOSSEN  SIND, EINSCHLIESSLICH
INSBESONDERE  ALLER  GARANTIEN DER

HANDELSTAUGLICHKEIT ODER EIGNUNG FUR
EINEN BESTIMMTEN ZWECK. Kein Vorstandsmitglied
oder Mitarbeiter von IDEX Corporation oder Viking
Pump, Inc. ist berechtigt, diese Garantie zu andern.

VIKING PUMP, INC. e Ein Geschéftsbereich der IDEX Corporation ® Cedar Falls, 1A 50613 USA

Alle Rechte vorbehalten.
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