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EINFUHRUNG

Die in diesem Handbuch enthaltenen Abbildungen dienen nur zur
Identifikation und sind nicht zur Bestellung von Teilen geeignet.
Eine Teileliste ist vom Werk oder von Ihrem Viking® Vertreter
erhéltlich. Bei der Bestellung von Ersatzteilen stets die komplette
Bezeichnung des Teils, die Teilenummer, den Werkstoff sowie
die Modell- und Seriennummer der Pumpe angeben. Die Modell-
und Seriennummer der Pumpe sind auf dem Typenschild zu

finden.

Dieses Handbuch gilt nur fir Viking Pumpen der Serie 4076/4176.
Technische Daten und Empfehlungen sind in Katalogabschnitt

710 aufgelistet.

TECHNISCHES SERVICE-HANDBUCH

INDUSTRIELLE MOTORDREHZAHLGESTEUERTE
HOCHLEISTUNGSPUMPEN
SERIE 4076 UND 4176

GROSSE HLE, ATE UND ALE

UNMONTIERTE PUMPE

PUMPENEINHEIT

Modellnummern von Einheiten
Flanschmontiert | FuBmontiert [ umfassen die Modellnummer
der unmontierten  Pumpe,
gefolgt von einem Buchstaben
HLE4076 HLE4176 | fiir die Antriebsart.
M = Horizontal mit Halterung
ATE4076 ATE4176 D = Direktantrieb
R = Viking
Unt t trieb
ALE4076 ALE4176 | p - kommordielier
Untersetzungsantrieb
TABELLE 1

IBEX

ABSCHNITT | TSM 710.1
SEITE 1VON 8
AUSGABE B

ABBILDUNG 1

Modell HLE4176
(mit gehausemontiertem Druckbegrenzungsventil
und FuBmontage abgebildet)

ABBILDUNG 2

Modell ALE4076
(mit gehausemontiertem Druckbegrenzungsventil
und Flanschmontage abgebildet - M-Antrieb)
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SICHERHEITSINFORMATIONEN UND -HINWEISE

DIE UNSACHGEMASSE INSTALLATION, BEDIENUNG ODER WARTUNG DER PUMPE KANN ZU SCHWEREN
ODER TODLICHEN VERLETZUNGEN UND/ODER ZUR BESCHADIGUNG DER PUMPE UND/ODER ANDERER
AUSRUSTUNGEN FUHREN. AUSFALLE INFOLGE UNSACHGEMASSER INSTALLATION, BEDIENUNG ODER
WARTUNG SIND NICHT VON DER VIKING GARANTIE GEDECKT.

DIESE INFORMATIONEN SORGFALTIG LESEN, BEVOR DIE PUMPE INSTALLIERT, BETRIEBEN ODER
GEWARTET WIRD. DIE ANLEITUNG GRIFFBEREIT AUFBEWAHREN. DIE PUMPE MUSS VON ENTSPRECHEND
AUSGEBILDETEM ODER QUALIFIZIERTEM PERSONAL INSTALLIERT, BETRIEBEN BZW. GEWARTET WERDEN.

DIE FOLGENDEN SICHERHEITSHINWEISE MUSSEN ZU JEDER ZEIT BEFOLGT UND EINGEHALTEN
WERDEN.

. . . Vorsicht — Die Nichteinhaltung der
Erlauterung der Gefahr - Die _ Nichteinhaltung  der angegebenen Anweisung kann neben
Symbole: angegebenen. A\/neV:IZItSzLLJJT% kann2u schweren VORSICHT | schweren oder tédlichen Verletzungen auch

zur Beschadigung der Pumpe und/oder
anderer Ausristungen flihren.

Neben den Saug- und Druckanschlissen sind
Manometer/Sensoren ZU INSTALLIEREN, um die
entsprechenden Driicke zu Uberwachen.

(Pumpenkammer, Reservoir, Druckbegrenzungsventil-

f VOR dem Offnen einer Flissigkeitskammer VORSICHT
Einstellkappenanschluss usw.) sicherstellen:

e Dass jeglicher Druck in der Kammer vollstédndig
durch die Saug- oder Druckleitung bzw. andere
geeignete Offnungen oder Anschliisse entlastet
wurde.

Beim Anheben der Pumpe auBerst VORSICHTIG
vorgehen. Nach Bedarf geeignete Hebevorrichtungen
verwenden. An der Pumpe installierte Hebedsen diirfen

i i ; VORSICHT nur zum Anheben der Pumpe verwendet werden,
e Dass die Antriebsvorrichtung der Pumpe (Motor, nicht zum Anheben der Pumpe mit Antrieb und/oder

>l

Turbine, Antriebsaggregat usw.) ,ausgesperrt‘ oder Grundplatte. Wenn die Pumpe auf einer Grundplatte
anderweitig betriebsunfahig gemacht wurde, damit montiert ist, muss sie stets an der Grundplatte
sie nicht gestartet werden kann, wéhrend an der angehoben werden. Bei Verwendung von Schlingen
Pumpe gearbeitet wird. zum Anheben, miissen diese sicher befestigt werden.

Das Gewicht der Pumpe (ohne Antrieb und/oder
Grundplatte) dem Produktkatalog von Viking Pump
entnehmen.

e Dass das in der Pumpe verwendete oder von der
Pumpe geférderte Medium bekannt ist, dass ein
Sicherheitsdatenblatt fir das Medium konsultiert
wurde und dass alle Vorkehrungen zur sicheren
Handhabung des Mediums gelesen und befolgt
werden.

NICHT versuchen, ein Druckbegrenzungsventil zu
zerlegen, das an einer laufenden Pumpe montiert ist
oder dessen Federdruck nicht vorher entlastet wurde.

VOR Inbetriebnahme der Pumpe sicherstellen, dass

alle Schutzeinrichtungen des Antriebs installiert sind. Kontakt mit hellen Tellan der Pumpa  und/

oder des Antriebs VERMEIDEN. Bestimmte
Betriebsbedingungen, Temperaturregelvorrichtungen
(Mantel, Begleitheizung usw.) sowie unsachgemafe
Installation, Bedienung oder Wartung kdénnen zu
hohen Temperaturen an der Pumpe und/oder am
Antrieb fihren.

Die Pumpe NUR DANN in Betrieb nehmen, wenn die
Saug- oder Druckleitungen angeschlossen sind.

NICHT mit Fingern in die Pumpenkammer,
die Anschlisse oder jegliche andere Teile des
Antriebsstrangs greifen, wenn die Maoglichkeit
besteht, dass sich die Pumpenwellen drehen kénnen.

DIE PUMPE muss mit einem Druckschutz
ausgestattet sein. Hierfir kann ein direkt an der
Pumpe montiertes Druckbegrenzungsventil, ein Inline-
VORSICHT Druckb_egrenzungsver_ml, ein Drehmomentbegrenzer
oder eine Berstscheibe verwendet werden. Wenn

> pp

Die Nennwerte der Pumpe fiir Druck, Drehzahl und die Drehrichtung der Pumpe wahrend des Betriebs
Temperatur NICHT Uberschreiten, und die originalen umgekehrt werden kann, muss der Druckschutz
System-/Betriebsparameter der Pumpe erst dann auf beiden Seiten der Pumpe gewahrleistet sein.
VORSICHT veréndern, nachdem ihre Eignung fiir die neuen Druckbegrenzungsventil-Stellschraubenkappen
Betriebsbedingungen bestatigt wurde. mussen stets in Richtung der Saugseite der

Pumpe zeigen. Wenn die Drehrichtung der

. . Pumpe umgekehrt wird, muss die Einbauposition

VOR Inbetriebnahme der Pumpe sicherstellen, dass: des Druckbegrenzungsventils geandert werden.
Druckbegrenzungsventile sind nicht dazu geeignet,
den Volumenstrom oder Forderdruck der Pumpe zu
VORSICHT| ¢ Alle in den Saug- und Druckleitungen installierten regeln. Weitere Informationen sind im Technischen
Ventile voll gedffnet sind. Service-Handbuch TSM 000 und im Engineering

Service Bulletin ESB-31 von Viking Pump zu finden.

e Die Pumpe sauber und frei von Ablagerungen ist.

> pe>

e Alle an der Pumpe angeschlossenen Leitungen

abgestitzt und mit der Pumpe ausgerichtet sind.
DIE PUMPE muss so installiert werden, dass ein

sicherer Zugang fir die regelmaRige Wartung und
die Inspektion wahrend des Betriebs zur Prifung

VORSICHT auf Undichtigkeiten und ordnungsgemaRen Betrieb

gewabhrleistet ist.

e Die Drehrichtung der Pumpe mit der gewiinschten
Flussrichtung Gbereinstimmt.
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WICHTIGE HINWEISE

GEFAHR!

Vor dem Offnen der Fliissigkeitskammer
(Pumpenkammer, Reservoir, Druckbegrenzungs-
ventil-Einstellkappenanschluss usw.) einer
Viking Pumpe sicherstellen:

1. dass der Druck in der Kammer vollstindig
durch die Saug- oder Druckleitung bzw.
anderegeeignete OffnungenoderAnschlisse
entlastet wurde.

2. dassdieAntriebsvorrichtung (Motor, Turbine,
Antriebsaggregat usw.) ,,ausgesperrt“ oder
betriebsunfiahig gemacht wurde, damit sie
nicht gestartet werden kann, wéahrend an der
Pumpe gearbeitet wird.

3. dass die in der Pumpe verwendete oder von
der Pumpe geforderte Fliissigkeit bekannt
ist, um entsprechende Vorkehrungen zur
sicheren Handhabung der Fliissigkeit treffen
zu konnen. Das Sicherheitsdatenblatt fiir
die Fliissigkeit zu Rate ziehen, um das
Verstindnis und die Einhaltung dieser
Sicherheitsvorkehrungen zu gewéhrleisten.

Die Nichteinhaltung der oben aufgefiihrten
VorsichtsmaBnahmen kann zu schweren oder
todlichen Verletzungen fihren.

DREHRICHTUNG:

Siehe ABBILDUNG 3. Viking Pumpen der Serie 4076/4176
sind aufgrund der Lastnut im Kopf fur gerichteten Durchfluss
ausgelegt. Die Standarddrehung ist, vom Wellenende aus
gesehen, im Uhrzeigersinn (rechtslaufig).

Wenn die Drehrichtung der Pumpe umgekehrt werden soll,
mussen die folgenden Anderungen vorgenommen werden:

1. Kopf und Bolzen miissen ausgetauscht werden.

2. Druckbegrenzungsventii muss umgedreht werden. Das
Ventil so positionieren, dass die Stellschraubenkappe in
Richtung der Saugseite der Pumpe zeigt.

3. Spiilleitung muss an den gegeniberliegenden Anschluss
versetzt werden.

LASTNUT

ABBILDUNG 3
(Linkslaufige Drehrichtung abgebildet)

DRUCKBEGRENZUNGSVENTILE:

Viking Pumpen sind Verdrangerpumpen, die mit einem
Druckschutz ausgestattet sein missen. Hierfir kann ein direkt
an der Pumpe montiertes Druckbegrenzungsventil, ein Inline-
Druckbegrenzungsventil, ein Drehmomentbegrenzer oder eine
Berstscheibe verwendet werden.

Bei Pumpen, die mit einem Druckbegrenzungsventil ausgestattet
sind, ist das Ventil am Geh&use montiert.

Wenn die Drehrichtung der Pumpe wahrend des Betriebs
umgekehrt werden soll, muss der Druckschutz auf beiden Seiten
der Pumpe gewahrleistet sein. Die Druckbegrenzungsventil-
Stellschraubenkappe = muss  stets in  Richtung des
Sauganschlusses der Pumpe zeigen.

Druckbegrenzungsventile dienen ausschlieRlich dem Schutz der
Pumpe und sind nicht dazu geeignet, den Volumenstrom oder
Forderdruck der Pumpe zu regeln.

WARTUNG

Viking Pumpen der Serie 4076/4176 sind so konstruiert, dass
sie unter breiten Anwendungsbedingungen einen langen,
storungsfreien Betrieb gewahrleisten und nur minimalem
Wartungsaufwand erfordern. Die folgenden Punkte helfen, die
Lebensdauer zu erhéhen.

SCHMIERUNG:

Alle 500 Betriebsstunden ein Mehrzweck-Schmierfett der Klasse
NLGI 2 langsam mit einer Fettpresse in das Schmiernippel
driicken. Nicht zuviel Schmierfett verwenden. Anwendungen
mit sehr hohen oder niedrigen Temperaturen erfordern andere
Schmierarten. Siehe Engineering Service Bulletin ESB-515.
Antworten auf Fragen zur Schmierung erhalten Sie bei Ihrem
Viking Vertreter.

Die in dieser Pumpe verwendeten Buchsen erfordern keine
externe Schmierung.

REINIGUNG DER PUMPE:

Die Pumpe so sauber wie mdglich halten. Dies erleichtert
Inspektions-, Einstell- und Reparaturarbeiten und verhindert,
dass ein mit Schmutz bedeckter Schmiernippel ggf. libersehen
wird.

LAGERUNG:

Wenn die Pumpe gelagert oder mindestens sechs Monate
lang nicht verwendet wird, muss die FlUssigkeit abgelassen
und eine diinne Schicht detergensfreies SAE 30 Ol auf
alle internen Pumpenteile aufgetragen werden. Die Pumpe
durch die Schmiernippel schmieren und Schmierfett auf
den Pumpenwellenzapfen auftragen. Viking empfiehlt, die
Pumpenwelle alle 30 Tage eine volle Umdrehung von Hand zu
drehen, um das Ol zu verteilen.

EMPFOHLENES REPARATURWERKZEUG:

Das folgende Werkzeug wird flr die ordnungsgemalfe Reparatur
von Viking Pumpen der Serie 4076/4176 bendtigt. Nicht extra
aufgeflihrt ist Standardwerkzeug wie Gabelschllssel, Zangen,
Schraubendreher usw. Die meisten dieser Artikel sind im
Fachhandel erhaltlich.

1. Schonhammer
2. Inbusschlissel
3. Lagergegenmutter-Hakenschlissel
4. Hakenschlissel, mit einstellbarem Stift, fir den
Lagergehause-Enddeckel
5. Messingdorn oder Holzblock
6. Dornpresse
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ZERLEGUNG

GEFAHR!

Vor dem Offnen der Fliissigkeitskammer
(Pumpenkammer, Reservoir, Druckbegrenzungs-
ventil-Einstellkappenanschluss usw.) einer
Viking Pumpe sicherstellen:

1. dass der Druck in der Kammer vollstindig
durch die Saug- oder Druckleitung bzw.
anderegeeignete Offnungen oderAnschliisse
entlastet wurde.

2. dassdieAntriebsvorrichtung (Motor, Turbine,
Antriebsaggregat usw.) ,,ausgesperrt“ oder
betriebsunfihig gemacht wurde, damit sie
nicht gestartet werden kann, wahrend an der
Pumpe gearbeitet wird.

3. dass die in der Pumpe verwendete oder von
der Pumpe geforderte Fliissigkeit bekannt
ist, um entsprechende Vorkehrungen zur
sicheren Handhabung der Fliissigkeit treffen
zu konnen. Das Sicherheitsdatenblatt fiir
die Flissigkeit zu Rate ziehen, um das
Verstindnis und die Einhaltung dieser
Sicherheitsvorkehrungen zu gewahrleisten.

Die Nichteinhaltung der oben aufgefiihrten
VorsichtsmaRnahmen kann zu schweren oder
todlichen Verletzungen fiihren.

1. Die Kopfschrauben des Kopfes entfernen. Den Kopf von
der Pumpe abnehmen. Darauf achten, dass das Losrad
nicht vom Losradbolzen herunter fallt. Hierzu die Oberseite
des Kopfes beim Ausbau etwas nach hinten neigen. Darauf
achten, dass der O-Ring des Kopfes nicht beschadigt wird.
Wenn die Pumpe Uber eine ummantelte Kopfplatte verfugt,
wird sie beim Entfernen der Kopfschrauben vom Kopf
getrennt. Darauf achten, dass der O-Ring der ummantelten
Kopfplatte nicht beschadigt wird.

Losrad und Buchse ausbauen.

Ein Stlick Hartholz oder einen Messingdorn durch eine der
Anschlussoffnungen zwischen die Rotorzahne einfiihren,
um die Welle zu fixieren. Die Gegenmutter mit einem
standardmafigen Gabelschliissel entfernen.

4. Die beiden Gewindestifte an der Flanschflaiche des
Lagergehduses losen und das Lagergehause von der
Halterung abschrauben. Das Ende des Lagergehauses
enthalt den Sitz der Gleitringdichtung. Diese Oberflache
darf nicht beschadigt werden. Siehe ABBILDUNG 4.

5. Rotor und Welle ausbauen; vorsichtig vorgehen, damit die
Gleitringdichtungs-Dichtflachen und die Gehausebuchse
nicht beschadigt werden.

6. Das Drehelement der Gleitringdichtung nur dann von der
Rotorwelle entfernen, wenn die Dichtung ausgetauscht
werden soll.

ZUSAMMENBAU

HINWEIS: Zur Erleichterung des Einbaus das Pumpengehause
auf einem der Flansche positionieren und einen Holzblock unter
den Montageflansch legen. Siehe ABBILDUNG 5.
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ABBILDUNG 5

1. Die Gehausebuchse einbauen. Siehe ,,EINBAU VON
KOHLEGRAPHITBUCHSEN*“ auf Seite 6.

2. Eine Schicht Leichtdl auf den Dichtungsbereich der Welle
auftragen und dann das Drehelement der Gleitringdichtung
auf Rotor und Welle installieren. Die Dichtung bis zum
Anschlag gegen den Ansatz auf der Welle schieben.

3. Rotor und Welle in das Gehause schieben; vorsichtig
vorgehen, damit die Buchse oder die Gleitringdichtungs-
Dichtflachen nicht beschadigt werden.

HINWEIS: Beim Einbau einer neuen Rotor/Welle-Einheit alle
Grate und scharfen Kanten vorsichtig mit einer Feile entfernen.

4. Den O-Ring des Kopfes mit Ol oder Schmierfett schmieren
und Uber den Zapfen am Kopf schieben, um ihn zu fixieren.
Eine diinne Schicht Leichtdl auf den Innendurchmesser und
die Sichel der Buchse auftragen. Losrad und Buchse auf
dem Losradbolzen anbringen.

HINWEIS: Beim Einbau eines neuen Kopfes mit Bolzen alle
Grate und scharfen Kanten vorsichtig mit einer Feile entfernen,
insbesondere um die Lastnut.

5. Den Kopf einbauen. Um die ordnungsgemale
Positionierung des Kopfes zu gewahrleisten, sollte der
Bolzen an der Oberseite zwischen den beiden Anschliissen
zentriert sein. Wenn die Pumpe mit einer ummantelten
Kopfplatte ausgestattet ist, sicherstellen, dass der O-Ring
angebracht ist, und die Platte an dieser Stelle installieren.
Die Kopfschrauben gleichmaRig festziehen.

Siehe ABBILDUNG 4 bzgl. des Zusammenbaus des
Lagergehauses.

6. Den Wellendichtring in das Lagergehause einbauen. Siehe
ABBILDUNG 4 bzgl. der Ausrichtung der Lippe.

7. Das Kugellager mit Schmierfett fiillen und in das
Lagergehause schieben oder drucken.
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ABBILDUNG 6
EXPLOSIONSDARSTELLUNG VON VIKING PUMPEN DER SERIE 4076 / 4176

NUR HLE
DRUCKBEGRENZUNGSVENTIL

Lagergehause in die Halterung schrauben.

TEIL BEZEICHNUNG TEIL BEZEICHNUNG TEIL BEZEICHNUNG
1 Gegenmutter 13 | Spiilleitung, kpl. 25 Rotor und Welle, kpl.
2 Lager-Distanzring (insg. 2) 14 | Verschlussstopfen 26 Losrad und Buchse, kpl.
3 Enddeckel 15 | Gehduse und Buchse, kpl. 27 Losradbuchse
4 | Wellendichtring (insg. 2) 16 | Druckbegrenzungsventil, kpl. 28 O-Ring des Kopfes
5 Kugellager 17 | Passstift (insg. 2 - nur Serie 4176) 29 Losradbolzen
6 Gewindestift (insg. 2) 18 | FuR (nur Serie 4176) 30 Kopf und Schmier-/Losradbolzen, kpl.
7 Lagergehause 19 | Sicherungsscheiben des FuRes (nur Serie 4176) 31 Verschlussstopfen, Sechskant, 1/8" BSP (ALE und ATE)
8 Gewindestift (insg. 2) 20 | Kopfschrauben des FuBes (nur Serie 4176) 32 0-Ring der ummantelten Kopfplatte (optional)
9 Nylon-Einsatz (insg. 2) 21 | Dichtung des Druckbegrenzungsventils (insg. 2 an ATE und ALE) 33 Ummantelte Kopfplatte (optional)
10 | O-Ring des Dichtungssitzes | 22 | Gehdusebuchse 34 Kopfschrauben des Kopfes
11 | Gleitringdichtung 23 | Deckelplatte (Pumpen ohne Ventil, insg. 2 an ATE und ALE) Nicht . .
— " - .| Rohrflanschdichtung (insg. 2)
12 | Schmiernippel 24 | Kopfschrauben fiir Druckbegrenzungsventil oder Deckelplatte abgebildet
TABELLE 2
8. Den Wellendichtring in den Enddeckel einbauen. Siehe 11. Ein Stiick Hartholz oder einen Messingdorn durch eine der
ABBILDUNG 4 bzgl. der Ausrichtung der Lippe. Den Anschlussoéffnungen zwischen die Rotorzadhne einfiihren.
Enddeckel mit dem &uferen Lager-Distanzring in das Dadurch wird die Welle beim Festziehen der Gegenmutter
Lagergehause schrauben. Den Enddeckel festziehen und fixiert. Die Gegenmutter anbringen und bei Pumpen der
mit den beiden radialen Gewindestiften im Flansch des GroRe HLE auf ein Drehmoment von 70-95 Nm bzw.
Lagergehauses fixieren. bei Pumpen der GréRe ATE und ALE auf 135-175 Nm
9. Siche ABBILDUNG 7 und Anweisungen unter anziehen.
»GLEITRINGDICHTUNG* auf Seite 6. Den 12. Das Axialspiel der Pumpe entsprechend der Beschreibung
Auendurchmesser der Dichtungspackung schmieren und unter ,,EINSTELLUNG DES DRUCKLAGERS* auf Seite 6
das stationdre Element der Gleitringdichtung in das Ende einstellen.
des Lagergehauses einsetzen. Dabei beachten, dass die o . .
glanzende Seite des Dichtungssitzes nach auften zeigt. 13. Das Schmlern_lppel mit Mehrzweck-Schmierfett der Klasse
) ) . . . NLGI 2 schmieren.
10. Den inneren Lager-Distanzring auf die Welle schieben. Das
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GEFAHR!

VorinbetriebnahmederPumpesicherstellen,dass
alle SchutzeinrichtungenderAntriebsvorrichtung
installiert sind.

Die Nichteinhaltung dieser VorsichtsmaRnahme
kann zu schweren oder todlichen Verletzungen
fiihren.

GLEITRINGDICHTUNG

Anweisungen zur Zerlegung sind unter ,,ZERLEGUNG“ auf
Seite 4 zu finden.

Anweisungen zum Zusammenbau sind unter ,,ZUSAMMENBAU*“
auf Seite 4 zu finden.

HINWEIS: DieFlanschflachenderGleitringdichtungausschlieRlich
mit sauberen Handen oder einem sauberen Lappen berihren.
Dichtflachen koénnen von winzig kleinen Partikeln zerkratzt
werden und dadurch Undichtigkeiten verursachen.

Rotor, Welle und Wellengehdusebohrung vor dem Einbau
der Gleitringdichtung stets reinigen. Sicherstellen, dass die
Oberflachen sauber sind und keine Kratzer aufweisen.

Es sind zwei Arten von Gleitringdichtungen verfiugbar. Die
Standardausfiihrung verfugt uber einen schalenférmigen Sitz.
AuBerdem ist eine Dichtung in ,Bolzenausfiihrung® verfligbar,
bei der der Dichtungssitz mit dem Bolzen fixiert ist, um die
Drehung zu verhindern. Diese Ausfiihrung wird fiir Flissigkeiten
mit Viskositaten tber 750 cPs verwendet.

|

O-RING

LAGER-

GEHAUSE\

DICHTUNG
SPACKUNG

STATIONARE DREHELEMENT \ WELLE

FLACHE

ROTIERENDE
FLACHE

ABBILDUNG 7

EINSTELLUNG DES
DRUCKLAGERS

Siehe ABBILDUNG 4 auf Seite 4.

1. Die beiden Gewindestifte an der duReren Flanschflache
des Lagergehauses l6sen und das Drucklager von Hand bis
zum Anschlag im Uhrzeigersinn drehen. Das Lager dann
etwas gegen den Uhrzeigersinn I6sen, bis die Rotorwelle
mit leichtem Widerstand von Hand gedreht werden kann.

2. Um das standardmaRige Axialspiel einzustellen, das
Drucklager die erforderliche Lange gemal der Messung
am Auflendurchmesser des Lagergehauses zuriickdrehen
(siehe Tabelle 3).

3. Die beiden selbstsichernden Inbus-Gewindestifte im
AuBenflansch des Lagergehduses festziehen. Jeden der
Gewindestifte mit gleichmaRiger Kraft gegen die Halterung
festziehen. Die Pumpe ist nun auf das standardmafige
Axialspiel eingestellt.
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HINWEIS: Sicherstellen, dass die Welle ungehindert
gedreht werden kann. Andernfalls das obige Verfahren
wiederholen.

4. Flussigkeiten mit hoher Viskositat erfordern zusatzliches

Axialspiel. Der Betrag des zuséatzlichen Axialspiels ist
von der Viskositat der geférderten Flussigkeit abhangig.
Spezifische Empfehlungen sind auf Anfrage erhaltlich.
Tabelle 3 zeigt die fur eine Erhdhung des Axialspiels
erforderliche Einstellung des Lagergehduses sowie die
Werte flr das standardmaRige Axialspiel.

STANDARD- LANGE AM AD* (mm) FUR
PUMPEN- | MASSIGES
GROSSE | AXIALSPIEL STD JE 0,025 mm
(mm) : ZUSATZLICH
HLE 0,08 12 4
ATE 0,08 15 5
ALE 0,08 15 5

* Lagergehause um diese Lange gegen den Uhrzeigersinn
drehen, um das standardméaRige oder zusatzliche Axialspiel
zu erhalten.

TABELLE 3

EINBAU VON
KOHLEGRAPHITBUCHSEN

Beim Einbau von Kohlegraphitbuchsen &uRerst vorsichtig
vorgehen, um Beschadigungen zu vermeiden. Kohlegraphit ist
ein sprodes Material, das leicht bricht. Bei einem Bruch wird die
Buchse schnell zerstort. Der Einbau kann durch Auftragen von
Schmiermittel auf die Buchse und das Gegenstlick erleichtert
werden. Die folgenden Vorkehrungen missen eingehalten
werden, um den ordnungsgemafen Einbau zu gewabhrleisten:

1. Fur den Einbau eine Presse verwenden.
2. Die Buchse gerade ansetzen.

3. Die Buchse mit einer kontinuierlichen Bewegung in die
ordnungsgemale Position driicken; Starten und Stoppen
fiihrt zu Rissen in der Buchse.

4. Die Buchse nach dem Einbau auf Risse prufen.

INSTALLATION DES FUSSES

Pumpen der Serie 4176 sind mit einem abnehmbaren Fuf}
ausgestattet. Der FuR muss fiir normale Wartungsarbeiten nicht
abgebaut werden. Die folgenden Schritte fur Falle verwenden, in
denen der Full ausgetauscht oder angebaut werden muss.

1. Sicherstellen, dass die Ausrichtungsbolzen in der Oberseite
des FuRes installiert sind, bevor der FuR am Gehduse
befestigt wird.

2. Die Bolzen in die Unterseite des Gehauses einfiihren, um
den FuR am Gehause anzubringen.

3. Den FuB mit den Innensechskant-Kopfschrauben und
Sicherungsschrauben am Gehause befestigen. Die
Kopfschrauben auf ein Drehmoment von 100 bis 110 Nm
anziehen.



ANWEISUNGEN FUR DAS
DRUCKBEGRENZUNGSVENTIL

GEFAHR!

Vor dem Offnen der Fliissigkeitskammer
(Pumpenkammer, Reservoir, Druckbegrenzungs-
ventil-Einstellkappenanschluss usw.) einer
Viking Pumpe sicherstellen:

1. dass der Druck in der Kammer vollstindig
durch die Saug- oder Druckleitung bzw.
anderegeeignete OffnungenoderAnschlisse
entlastet wurde.

2. dassdieAntriebsvorrichtung (Motor, Turbine,
Antriebsaggregat usw.) ,,ausgesperrt“ oder
betriebsunfihig gemacht wurde, damit sie
nicht gestartet werden kann, wéahrend an der
Pumpe gearbeitet wird.

3. dass die in der Pumpe verwendete oder von
der Pumpe geforderte Fliissigkeit bekannt
ist, um entsprechende Vorkehrungen zur
sicheren Handhabung der Fliissigkeit treffen
zu koénnen. Das Sicherheitsdatenblatt fiir
die Fliissigkeit zu Rate ziehen, um das
Verstindnis und die Einhaltung dieser
Sicherheitsvorkehrungen zu gewahrleisten.

Die Nichteinhaltung der oben aufgefiihrten
VorsichtsmaBnahmen kann zu schweren oder
todlichen Verletzungen fihren.

DRUCKEINSTELLUNG DES
DRUCKBEGRENZUNGSVENTILS:

Die folgenden Anweisungen strikt befolgen, wenn eine neue Feder
installiert wurde oder wenn die werkseitige Druckeinstellung des
Druckbegrenzungsventils geandert werden soll.

1. Die Ventilkappe vorsichtig von der Stellschraube entfernen.
Dabei beachten, dass diese Kappe wahrscheinlich etwas
Flussigkeit enthalt.

2. Die Gegenmutter, die die Einstellung der Stellschraube
wahrend des Betriebs der Pumpe fixiert, lockern.

3. Ein Manometer in der Druckleitung installieren. Das
Manometer ist fir die Einstellung des Drucks erforderlich.

4. Die Stellschraube eindrehen, um den Druck zu erhdhen
bzw. herausdrehen, um den Druck zu verringern.

5. Wenn die Druckleitung an einem Punkt nach dem
Druckmessgerat abgesperrt ist, zeigt das Messgerat den
maximalen Druck an, den das Ventil wahrend des Betriebs
der Pumpe erlaubt.

WICHTIG

Bei der Bestellung von Teilen fiir das Druckbegrenzungsventil
auch stets die Modell- und Seriennummer der Pumpe
(auf dem Typenschild zu finden) angeben. AuRerdem die
Bezeichnung des/der benétigten Teils/Teile nennen. Bei der
Bestellung von Federn missen auferdem die gewlinschten
Druckeinstellungen angegeben werden.

Mf’l
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ABBILDUNG 8
GROSSE HLE

VENTIL - TEILELISTE

A R

Ventilkappe 6. Ventilgehduse
Stellschraube 7. Ventilfeder
Gegenmutter 8. Teller

Oberteil 9. Kappendichtung
Federflihrung

_ABBILDUNG 9
GROSSE ATE UND ALE

VENTIL - TEILELISTE

A R

Ventilkappe 6. Ventilgehause
Stellschraube 7. Ventilfeder
Gegenmutter 8. Teller
Federfiihrung 9. Kappendichtung
Oberteil 10 Oberteildichtung
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SERIE 4076 UND 4176
GROSSE HLE, ATE UND ALE

VIKING JBEX
pUMP

GARANTIE

Viking garantiert, dass alle von ihr hergestellten
Produkte fir einen Zeitraum von einem (1) Jahr
vom Datum der Inbetriebnahme keine Herstellungs-
oder Materialfehler aufweisen. Diese Garantie gilt
jedoch maximal fur achtzehn (18) Monate nach dem
Versand durch Viking. Wenn wahrend des besagten
Garantiezeitraums von Viking verkaufte Produkte sich
bei normaler Verwendung und Wartung aufgrund eines
Herstellungs- oder Materialfehlers als defekt erweisen
sollten und solche Produkte mit im Voraus bezahlten
Transportgebihren an das Viking Werk in Cedar Falls
im US-Bundesstaat lowa zuriickgesendet und die
Produkte von Viking aufgrund eines Herstellungs- oder
Materialfehlers als defekt befunden werden, werden sie
kostenlos ersetzt oder repariert und FOB Cedar Falls,
lowa, an den Kunden zurlickgesendet.

Viking Ubernimmt keine Haftung fir Folgeschéaden
jeglicher Art und der Kaufer tibernimmt durch Annahme
der Lieferung jegliche Haftung fiir die Folgen der
Verwendung oder des Missbrauchs von Viking
Produkten durch den Ké&ufer, seine Mitarbeiter oder
andere Personen. Viking Ubernimmt keine Kosten vor
Ort fir die Wartung oder fir Teile, die nicht im Voraus
genehmigt wurde(n).

Fir Ausristungen und Zubehor, die/das von Viking
von Drittanbietern gekauft und in ein Viking Produkt
integriert wurde(n), gilt nur der Umfang der Garantie
oder Gewahrleistung des Originalherstellers, sofern
zutreffend.

DIES IST DIE AUSSCHLIESSLICHE GARANTIE
VON VIKING UND GILT ANSTELLE ALLER
ANDEREN GARANTIEN, AUSDRUCKLICH
ODER STILLSCHWEIGEND, DIE HIERMIT
AUSGESCHLOSSEN  SIND, EINSCHLIESSLICH
INSBESONDERE  ALLER  GARANTIEN DER
HANDELSTAUGLICHKEIT ODER EIGNUNG FUR
EINEN BESTIMMTEN ZWECK. Kein Vorstandsmitglied
oder Mitarbeiter von IDEX Corporation oder Viking
Pump, Inc. ist berechtigt, diese Garantie zu andern.
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